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UVEGVAGAS LANGGAL

ezermesterkedés szamos agaban — az akvarisztikdban, terrariumok, csengéharan-
ok, mlanyagbevonatl poharak és vazak stb. készitéséhez — sokszor szikség Isnne

készen ritkdn lehet vasarolni ilyeneket,

nincs mas hatra: beféttes Uvegek, palackok nyakrészének levagasaval hazilag kell el-

egyenes szaju Uvegedényekre. Mivel
késziteni — ime a mddja.
El6szor is Uvegvagoéval bekarcoljuk az

tvegedény palastjat a kivant magassag-
ban. Csavaros szoritéval rogzitsik szilar-
dan az Uvegvagoét széklabhoz, fadarab-
hoz, majd a vago6élhez szoritva forgassuk
lassan koérul az lveget.

Megfelel6 idejl egyenletes hevités utan
az edény a karcoldas nyoméan elreped.
Amikor a repedés hangjat halljuk, fogé-
val megfogva leemelhetjuk a levalt
nyakrészt.

Hevitsik ezutdn benzinlampaval a kar-
colds helyét. Az egyenletes hd&elosztas
érdekében helyezziilk a lemezjatsz6 ta-
nyérjara az Uveget, s allitsuk a lemez-
jatszot a leglassubb fordulatra.

Végul az Uveg szajat csiszolévaszonra
illesztve és korbeforgatva csiszoljuk le a
torésvonal egyenetlenségeit. Kézbe fogott
csiszolévaszon-darabkaval le is gémbdolyit-
hetjiuk az Ulveg szajat.



EZERMESTER 1961
(V. évfolyam)

TARTALOMIJEGYZEK

(A zéardjeles szam a megjelenés hdénapjat jelzi
Példaul: 360 (10) = oktéberi szam, 360. oldal)

A TANACSADOK NAPLOJABOL Hogyan kell kiszamitani a f6-
kusztavolsagot, ha ismerjuk
A ligos gomb-akkumulatorokat a dioptriat? - - - - - 379 (i)
milyen fesziltségen, mennyi Hogyan kotjik be a tranzisztort? 378 (11)
ideig kell télteni? - - — 270 (8) Hogyan készitsink héazilag fer-
A tranzisztorok forrasztasarél 92 (3) rit antennat? - - - - - 414 (i2)
Az egysebességli magnetofono- Hogyan készithetink homaélyos
kat hogyan lehet atalakitani uveget? - - - - - - - 4i4 (lg)
tébbsebességlire? — — — - 128 (4) Hordozhat6 telepes késziléknek
Falfestéshez hogyan keverjiunk milyen telepfesziiltség ,a Ieg—
festéket, mib6l mennyit ve- gazdasagosabb? - - - 200 (6)
gyunk? - - - - - - - 128 (49  Mekkora fogyasztasa van egy
Ha ereszt a varrdsoknal a gu- villanyvonat motornak? - - 164 (5)
mirozott véaszon esbékabat; Mekkora terhelést bir el az
mit kell tenni? — — — — 306 (9) egyeniranyito szeléncella? - 164 (5)
Hogyan lehet megvaltoztatni egy Mi az oka annak, hogy a fény-
jaték  villanymotor forgds- erd szabalyozé potenciométer *
iranyat? @ — — — — — — — 164 (5) mozgatasaval a fényerd egy
Hogyan kell bator — bedté dio- ideig novekszik, majd csok-
pantot beszerelni, hogy a ken? Ugyanakkor a TV kép
munkadarab meg ne reped- méretei is megvaltoznak? - 200 (6)
jen? - - - - - 200 (6) Mi idézi el6 a TV kép ,szellem-
Hogyan kell a csonakpacolashoz képét’? - - - - - - - 200 (6)
olajpacot késziteni? — — — 200 (6) Milyen egyszeri szamitassal ké-
Hogyan érhetiink el max. tel- szithet§ elektromagnes? — 164 (5)
jesitményt 2 db 2P6 tranzisz- Mivel, hogyan lehet a konyha-
tor esetében? — — — — — 200 (6) butor Gvegeit csikozni, mat-
Hogyan lehet autéba vagy mo- tirozni? — 128 (4)
torkerékparba rejtett bizton- Melyik tranzisztoros kapcsolas-
sdgi zarat késziteni hézilag? 234 (7) nak legkisebb a torzitdsa? — 200 (6)
Hogyan kell hazilag butort tisz- Milyen er6sségl arammal télt-
titani? E T T 306 (9 hetjuk az dlomlemezes (gép-
Hogyan 6vjuk meg a kerékpart jarm() akkumulatorokat? — 234 (7)
a rozsdasodast6l? — — — — 306 (9) Milyen olajjal lehet a magneto-
Hogyan pacoljuk a fabél készult fon csapagyait kenni? — — 234 (7)
hasznalati targyakat? - — 270 (8) Milyen engedély kell a radié-ado
Hogyan f6zzink Glutin enyvet? 270 (8) épitéséhez? — — — — — — 306 (9)
Hogyan kell a transzformator Mit csinéaljunk, hogy a csénak
adatait kiszdmitani? - - - 342 (10 gurulékocsijanak  vezetdsiné
Hogyan lehet eltadvolitani a ru- ne kopjék ki? - - - - 200 (6)
haboél a zsirfoltot? — — — 342 (10) Mivel lehet a szeléneket helyet-

Hogyan irthaté a szu? — — — 378 (11) tesiteni? - - - - - - - 378 (11)



AUTOSOKNAK, MOTOROSOKNAK

KEREKPAROSOKNAK
Autéhoz, motorhoz j6 a présel6 253 (8)
Agy az autéban — — — — — 237 (1)
Fényvisszaverd stopldampa — — 253 (8)
Motorkerékparosoknak (mechani-

kus kotés: tartésabb szilard-

) i(i)
Motorosok keli-e mar tankolni? 235 (7)
Tartéallvany billenté — — — 91 (3
Van egy kis motorom (Csomag-

tartdé a két keréktengely ko-

zott) - - - - - - - - 130 (4
Villan6 iranyjelz§ — — — — — 289 (9

AZ EZERMESTER VALASZOL

>

kalapacslakk hideg-meleg al-

kalmazasarol — — — — — 30 (1)
A nagyitogéprél levett képrél 30 (1)
A transzformatorokrél - - - 206 (6)
A TV antenndk készitésér6l — 30 (1)
A tranzisztorok helyes bekotése 206 (6)
Az aluminium eloxalasarol — — 30 (1
Az OC 10-16-0s tranzisztor bekd-

tésérdl N 278 (8)
Elektronikus utéhang sziletik 134 (4)
Ferrit-antennat szerelink a 2+1

készulékrf —_ — — — — 218 (8
Fulhallgatés radié - - 170 (5)
Ha lepattogzik a furdékad zo-

manca —— — — — — — 98 (3
Hogyan kell az aluminiumra

bért ragasztani? — - - - 170 (5
Hogyan lehet fejhallgatéval hall-

gatni radiét, — hangszo6ré

nélkal? - - - - - - - 134 (4
Karpitozott bltorok készitésérél 30 (1)
90 W teljesitmény( transzforma-

tor menetszamai — — — — 422 (12)
Melyik lencse a Iegjobb taveso-

készitésre? - - - - - 170 (5)
Mib6l legyen a melegpadlé? — 62 (2
Mibél irjunk konyvkotévaszon-

ra? E L - I )]
Mivel ragasszuk a celluloid-

babat? - - - - - B (3
Mivel védekezzink a sav korr6-

zi6 ellen? —_— — — — — 350(10)
Padléboritds lindleumbél — — 98 (3
Szélmotor _ — — —— — 320

Tranzisztoros helyi és szuper-
vevlé készulékekrél - - —

URH addék - OIRT - URH sav-
ban - - - - -

Vazlat egy URH elotet kapcso—
lasrol - - -

BARKACS EGYSZEREGY

Az otthoni V|Iag|tas kis egyszer»
egye - - - -
Ellenéllds méretezése - - - -
Henger és kup térfogatanak Kki-
keresése - - - - - - -
Hengeres tekercsek dnindukcidja
Korszelvényld rudak sutlyanak
tdblazatos kikeresése — —
Szamitasok fényképezéshez, tele-
viziéhoz, kavéféz6hoz, vasalo-

hoz, ég6khoéz - - - - -
Szamitdsok a radidtechnikaban
Transzformdatorok  menetszama-

nak tablazatos kikeresése -

CSAK NOKNEK!

A lanyok derekara (Ov készitése

keresztszemes hlmzessel) -
Babakozmeiika _ = —
Borzas lampaerny§6 — — — —
Cip6fogas — — — — — — — —

Festett szoknya a divat — 210,

Hazi varroda I. (Mértékvétel) -
Héazi varroda Il. (Ruhaderék
szerkesztése) —_ - - =
Héazi varroda [IIl. (Ruhaderék
szerkesztése, mellvarras athe-
lyezése) - — — —
Héazi varroda IV. (U”a szerkesz-
tése) - - - - -
Kefementd (Mamkuros varro-

készlet a kefe nyelében) —
Kislednynak blaz, kisfidnak ing
Régi otlet - Gj megoldas: lemos-
haté plasztiknyakkendd (ajan-

dék férfiaknak) — — — —
Szoknyaderék — — — — —
Teakunyhg — — — — — — —
Télen—nyaron divatos (stolaké-
szités) — — — — — — — —

Tukros szaritészekrény (munkas-
szallasokon, diakszallokban)

30 (i)
422 (12)

422 (12)

122 (4)
362 (11)

178 (6)
124 (4)

150 (5)
% (3
252 (8)

215 (7)

112 (4)
8 (3
& (3
8 (3
240 (7)
315 (9)

340 (10)

276 (11)
419 (12)
8 (3
370 (11)

374 (11)
273 (8)
81 (3)
69 (3)

40 @



CSINALD KONNYEBBEN

Balesetelharité a létran - — -
Csatlakoz6zsinér a cérnaorson
Edényfogé - — - — —
Festékkaparé _—_ ——— —
Huzalcséve — — — —_ —

Kampoerdsité a vallfaban
Kébeldob - - - - - - - -

Lakatvédé _ — = =
Nem ugrik ki a sarolokefe a
kézbél N
Nem esnek le az elShivé talak
Nem folyik ki az olaj az olajo-
zébol - - - - - - -
Nem csurog le a huaslé a hus-

vagé  deszkarol — —— —
Olajoz6 ~——— — — — —— —

Ocskabél ujat (Kavéfézo-teaf6z6)
orokéltd  fregoli
Ragasztészalag-doboz -
Régtonzott dugoéhuzé

Szilankfogd  vésére- hldegvagora
Talkadban kis virag — - — -
Taskanak, retikiulnek (akasztd)
Tipli vizfolt nélkal - - - -

Tubustarolé - - - - - - -
»Vizvalaszté” kulonboz6 fajsulyu
folyadékokhoz

ELEKTROTECHNIKA

Ahol nincs villany
A vilagit6 ceruza - - - - -
Egy perc alatt forr a viz - -
Elektromos patyolat
Ebreszté: Kész a reggeli!
Fényautomata a karacsonyfan
Jelfogd egy atkapcsolasra

Jobb  megvilagitas: Kdénnyebb
munka — — — — — — —
Keverékapcsol6  hangfelvételek-
hez L

Karacsonyfagyertya fust nélkil
Kiradndulas-kapcsold
Kis fogyasztasd vilagitas tajé-

kozédashoz — — — — — —
Szerel6lampa a homlokon
Ugyanolyan - mégsem gyertya
Villog a csillag a feny6fan

66
34
234
66
66
101
34
34
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66
243
foi
101
34
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oi' (3)

359 (11)
259 (8)
“ 2
159 (5
37 ©
357 (11)
88 (3)

10 (1)

63 (2)
358 (11)
118 (3)

89 (3
0 (3
359 (11)
356 (11)

EZERMESTER A HAZTARTASBAN

A ,Nova” suté ald magasité

allvany - - - - - - -

3 (10)

Abrosz helyett lenvaszon szettek
Beragadt tvegdugd kiemelése ve-

gyi eljarassal - - - - -
Burgonya és zoOldségtarolé a

kamraban — — — — — —
Cserépkalyha tisztitasa hazilag
Dug6 kiemel6 - - - - - -

Gurulé tuzel6anyagldda - - -
Hova rakjuk a tuzel6t? (tuzel6-
tarolészekrényke)
Hdsugarzé E
H(ivés tanacs (Fridzsider helyett)
J6 bor, j6 egészség (gyumoles-
bor készitéséhez valé eszko-
z6k) - -
Készitsen burgonyahamozotl
Konyhai elszivoberendezés - -
Krémkever6 gép - - - - -
Magneses gazgyujté - - - -
Meglepetés a haziasszonyoknak
(Beépitett mosogatd) - -
Mibél lesz a fagylaltgép? - -
Moshat6 falak (Falfestés Emfix
diszperzids mianyagfesték-
kel) e -
Nagyobb dugé kis uvegben
Perecet tessék! (Perectarté a
vendégeknek) —
Reszkess piszok! (Melyik foltnak
mi az ellensége)
Ruhacsavar6 készilék
Téli ablaktomités
Vasalotarté fabol
umbél
Zsamoly mosoégéphez - - -

vagy alumini-

ERDEMES FORGATNI

Bihari Sandor: Kis lakatos c.
konyvérgl —_ —— = — —
Halédsz Ferenc: Kis kényvkoté
c. konyvérdl - = = — -
Kulin Gyérgy dr.: A -kis csil-
lagédsz tadvcsdve c. konyvérél
Magay Andras: A kis radiés hi-
bakereséje c. konyvérél —
oveges Jozsef: Tanulsagos Kki-
sérletek c. konyvérél - -
Sarkozi Zoltdan: A kis. fényké-
pész c. kényvérél — — — —
Vegyész szakprébakdnyv c.
kényvrégl — — —— — — —

75

74
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74
45
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74

73
113
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372
268

55
74
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342 (10)

378 (11)

270

8)

414 (12)



FALUHELYEN

Baromfi itat6 — — — — — 236 (7)
Burgonyatéarolé  _ _ _ _ _ 344 (io)
Citromtermesztés — —— — — 272 (8)
Csibeitat6  _ _ _ _ _ _ _ 93 ()
Es6ben, napslitésben —— — — 202 (6)
Haztdji gondok, haztdji megol-

das (diszndporzsolés atalaki-

tott porszivoval) — — — 415(12)
Hollandi &gy a kertben — — — 94 (3)
Ideiglenes kukoricagoré - - - 307 (9
Kemence helyett falazott kdlyha 380 (11)
Kerti fliggdagy - .- — - 27 (D
Kerti zuhany — — —— — 272 (8)
Lekvarkavar6 — ——— — — 309 (8)
Miben utazzék a naposcsibe?

(lada naposcsibe  szallitasa-

hoz) 5 (2
Nadontozé _——— — — 129 (4
Napéra — —m— —— — — 271 (8)
Nem olyan meleg, hogy be ne

takarjuk  (hengeres meleg-

agyi takard) — — — 5 (2
Olak hészigetelése — — — _ 58 (2
Onkiszolgalé etet§ ——— — — 93 (3)
Szomszédok egymaskozt (hazkozi

telefon) _— —— — — 416(12)
Tanulé ultet6ladda @—— — — 129 (4)
Tanyaz6 - —_— —— — - 201 (B)
Tavhémérd —_—— — — 417(12)
Vakaréfa sertéseknek — — — 130 (4
Vilagitd6 héazszamtabla — — — 129 (4)

FOTGBARKACS

A legegyszerlibb melegité - — 65 (2
El6hivée melegit6 — — - — — 19 (D)
Erzékeny vegyszermérleg — — 65 (2
Fesziltség stabilizalé transzfor-

mator szines fényképezéshez 144 (5)
Fényképezés a viz alatt — — - 256 (8)
Fényképszaritok: szaritas fat6-

szallal és izz6lampakkal — 384 (11)
Fényképszél-vagp — — - — — 18 (1
Filléres fotoképia — — —— — 331(10)
Ha lepattan az el6hivotal zo-

méanca — — — — —— — 65 (2)
Korrekci6s-szinsz(iré adapter

normal nagyitégéphez — — 143 (5)
Mit keres a telefontarcsa a so6-

tétkamraban? - - - — — —9% (3
Pozitivok Kkiegyenesitésére - - 65 (2)

Sotétkamra az aktatdskdban —
Szinvaltd lampa soététkamraban
Tavcsétarté - - - - - - -

Tranzisztoros orokvaku 1. - -
Tranzisztoros ordokvaku II. - -

GYERMEKSZOBA

A villanyrend6r —
Az oriaskerék
Egy szép babafejhez - - - -
Egymotoros tolatémozdony - -
Elektromos szorzétabla
Gyia paci! (hintalé) - - - -
Jatsszunk mast! (halma)
Jéghoki a szobdban
Kinétte a gyerek az agyat
Macko L T -
Minta jatéklovakhoz
Noé barkaja - - - - - - -
Oregap6 kismuhelye 1. - — -
Oregap6 kismiuhelye 1. - - -
Oregap6 kismuhelye II1. - -
Pisztoly-zseblampa - - - -

Szemivegtok —— — — —— —

Télap6cska - - - - - - -
Terilj-terulj asztalka - -

LAKBERENDEZO

HAZI

Aildlampat készitink — — - —
Facsillar
Felhajthaté konyhaszék
Folyékony-fa butorjavitdshoz —
Furdészoba polc - - - - -
Gyermek a lakéasban -
Hogyan kell beépitett szekrényt
késziteni — — — — — — —
Hol az Gjsagom? (Ujsagtarté all-
vany) - - - - - - - -
Honnan vegyink butorlapot? -

Kandall6formaju kalyhaborito
Klubsarok otthonl. - - - -
Klubsarok otthon Il. —— —
Klubsarok otthon 1.  —— —
Lesz rend? (Szekrényke 5 polc-

cal és 20 dobozzal) — — —
Milyen az el6szobaja: Németh

Lajos tanitonak, Csokonyavi-
sontan - Fulép Zoltdn mér-
noknek Budapesten? - —

258 (8)
330 (10)
a1 (12)
167 (5)
203 (6)

6 (1)
5 (2
365 (11)
345 (10)
305 (9)
364 (11)
210 (6)
366 (11)
336 (1)
367 (11)
371 (12)
82 (3)
136 (4)
172 (5)
208 (6)
86 (3)
367(11)
367 (11)
53 (2)

404 (12)
333 (10)
% (2
79 (3
5 (2)
21 (1)
24 (1)
165 (5)

260 (8)

375 (11)
80 (3)
379 (11)
334(10)
368 (11)
402(12)

302 (9)

1% (6)



Mozaiklapos asztalka - - -
Mdihely vagy panka” (Korszerd
konyha) - - - - - -
Nagy csalad kis firdészoba:
Fuggoény a kad korul; Fug-
gény a kadban; Széaritgatod;
Fogkefetartd - -
Otthon zippzéar van? (onmukodo
ajtocsuko) - - - - -
orokké a kulcsot keresik (kulcs-
tartdé az el6szobaban)
otletek rafiaval - - - - -
Parkettlécekbdl bator
Radiédobozt készitink - - -
TV a lakasban - - - - - -
Virdgos oldal (Kulonbdzd virag-
allvanyok) - - - - - -

HOL A HIBA?

A tranzisztoros voltmérd
Melyik tekercset? - - - - -

Mi a baja: a villanyvasalébetét-
nek, csatlakozézsinornak, f6-

z6lapnak? — megmutatja a
Voltoszkop _
R4&di6 hibakeres6 — —
Tranzisztoros hibakeresé (Ra-
diéra, magndra, hangerGsitd-
re, 6nall6 lemezjatszora, ven-
tillatorra, vasalora, resora,

olvas6lampara, csengdre, stb.
alkalmazhaté) - - - - -

hozzaszélasok

A kirdnduléas-kapcsolé tranzisz-
torral c. cikkhez — — — —
Egyenaram( tranzisztoros mi-
szerer@sité. (A tranzisztoros
radioépités ABC-je c. cikk-
hez) - - - - - - - -
Idémérés napérakkal. (Napéra c.
cikkhez) — — — — — — —
Négy szem tobbet lat (A TV-
szemuvegrél) — — — — —
JATSZOTER
Ajandéktargyak a taborbdél -
Bodzapuska N
Fuggévasdat - — - — — — —
Idomitott papirsarkany - — —

Indul a helikopter
Kifut6 méta - - - - - - -
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332 (10)
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276
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KULONFELE

Akvarium: Automatikus etetd.

Szellgztetd6 kompresszor - 29 (>
A modern ladtoll - - - - - 31 6>
Az Orszag-Vilagban  olvastuk.

(Ki készitene jatékokat ideg-

bénult kisgyerekeknek?) - 195 (6*
Balog Dénes (nekrolég) - - - 183 (6)
Bekdssuk? Ne kossik? (Konyv-

kotés, illetve boritds) - — 412 (12)
Ezermester-kiallitas - - - - 184 (6)
Kakukk! Kakukk! (Kakukkéra) 398 (12)
Korhazi ezermesterek - - — 194 (&
Fizikai kisérleti eszkézék - - 160 (5"
Kdssink kényvet - - - - - 126 (4)
Lipcse-Praga-Drezda (A t(ris-

ta barkéacstapasztalalaibél) 149 (5>
Mi Gjsag az Ezermesterbolt-

ban? - - - - - - - - 5 (1)
Pedagégus napra. (Ajandékok) 151 (5)
Zoméancozas otthon - — — - 2 2
Szobandvényeink tavaszi atilte-

tése - - - - - - - - 137 (4)-

MAGNO, RADIO, TELEVIzZIO

Mambé két sebességre — — — 223 (7p
Radi6 tavkapcsolé - - - - 8l (3)
Terta-magnetofon - tulajdonosok

figyelem! e 146 (5>
TV-antennaforgaté villamos be-

rendezés - - - - - - - 328 (10>

MESTERKEDES MUANYAGOKKAL

Dobozt készitlink taskaraddionak 373 (11x<
Hogyan hajlithatjuk a plexit 153 (5y
Hogyan készithetink homaélyos
plexiiveget - - - - - - 57 (2>
Mire j6 a hungarocell (mit csi-
nalhatunk polistirolhabbol) 264 (8)
Mit mivel ragasszunk - - — — 8 (1>
Papirvagékés plexib6l és vini-
durlemezbfl — — — — — — 152 (5)
Teleptaska minorionhoz — — — 212 (9>

munkafogasok-muhelyfogasok

A faesztergdlyozas ABC-je - - 77 (3>
A T és V”-alaki keményfazas 138 (4>
Atmené furat — — — — — — 9 (I»

Beflirészelt 4rok — — — — —

102 (3>



‘Biztonsdgos lemezszabéas
Biztos gyalulds — — —
Csavarklinika N
Csavarozas kulccsal - - - -
Csavarozas szlk helyen - - -
Csiszolokd felfrissitése
Csébefogas csavarokkal
Csukléspantok helyének kiége-
tése - - - - - - -
~Egyenes illesztési keményfanal
J2k a csapban — — — —— —
faanyagok toldasa: ferde rala-
poléas; fecskefarkd ralapolas;
fecskefark csapolas; kettds
csapozas; egyenes horogrovas
ferde butdvel ékelve — ho-
rogkotés ferde butlivel — —
airestékkaparo
.Furnéros munkéak a gyalupadon
Ha nem szdgletes fejii a csavar
Hogyan szedjik le a furnért?
.Hogyan biztositjuk a furatmély-
séget

Homorl feliletek csiszolasa
<Jel6lgetés helyett vonalzo
kénnyebb a csavarozas
nozgssal — — — — — —
.Logarlécink ,olajozéasa”
Mire j6 a ragtapasz — — — —
Mire j6 az uikéz6fa — — — —
'N*m délhet fel a tintaslveg
Nem sériilhet meg a mintadarab
Crs6 a fliz6arban
~Pontozd
Sablon 45 fokra — — — — —
Szélességi toldasok: Egyenes il-
lesztés — koldokcsappal, sa-
jat csappal, idegen csappal
Cvegvagas langgal - - - - -

parafi-

OPTIKA

tdvesé  szemiveg-

mikroszkdp

Csillagaszati
lencsébél
iKétszemlencsés

otletpAlyAzat

A kismamdak o6romére (Furdetd-

pélydzé kombinat) — — —
Akkumulator helj®tt zseblampa-
elem - - - - - - - -

Automata konnektor

174
102

174
57
25
57
25

25
138
102

280

25
138
102
138

138
25
57

57
57
62
138
57
25
174
174
102

243
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387 (10)

395 (12)

114
114

@
@

Elektroméagnes készitéséhez — 115 (4)
F6zzink napsugarral — — — 235 (7)
Hét nyelven beszél (egyetlen

gép: egy egész muhely) - 392 (12)
Kincs a rongyoszsakban (fali-

szényeg U(j anyagbo6l) - - 320 (10)
Napcsapda (melegviz napenergia-

val) - - - - - - - - 20 (7
Olcs6 motorkerékpar hatséilés 348 (10)
Szétszedhet6 kis gdmbfa-vikend-

héz - - - - - - - - 26 (7)
Televizi6 antenna - - - - - 115 (4)
Tranzisztoros szignalgenerator 346 (10)
Tranzisztoros zsebrddi6hoz visz-

szacsatolé légtrimmer kon-

denzator - — — — - — — 347 (10)
- Vizsgapad tranzisztoros készulé-

keknek L 237 (7)

SPORT

A jégvitorlas @ — — — — — — 419 (12)
Akinek van halézsakja - - - 105 (4)
A satorveréshez - - - - - 159 (5)
Alljunk starthoz (GO-KART épi-

tés)L - - - - - - - - 247 (8)
Alljunk starthoz (GO-KART épi-

tés) Il - - - - - - - 290 (9)
Buvarcs6nak ~ — —— — — — 190 (6)
EvezGlapat készitése — - — — 228 (7)
Harap a hal, villan a fény — — 292 (9)
Hogyan keriil a motor a csénak-

testre — —m —— — — — 189 ()
Horgaszbot ragasztva — — — 298 (9
Mindenki a fedélzetre 1. (Cso6-

naképités) — —— — — — 106 (4)
Mindenki a fedélzetre Il. — — 155 (5)
Sator készitése — — — — — — 120 (4)
Szelek szarnyan (Kajakbol vi-

torlas) —_ —— — — — 186 (6)
Szétszedhet6 horgészladik — — 191 (6)
Tébori fogdsok — —— — — — 230 (7)
Vizisi — — —— —— — — — 185 (6)
Vizibicikli N 226 (7)

SZAKKOROKROL-SZAKKOROKNEK

Amatér csillagdszok — — — — 283 (9)
Autémodellek az lkaruszban — 177 (6)
Barkacsforum - — —— — — — 355 (11)
Barkacsforum — —— — — — 406 (12)
Citerasz6 mellett —— — — — 338 (10
Debrecenbe kéne menni (Por-
celanfest6 szakkér) — — — 51 (2)



Faeszterga - - - - - - - K7 0]
Filléres gy — — — — — — — 51 (2
Hajomesterek a Danuvidban - 266 (8)

Lanyok a szakkorben (filmesek) 198 (6)

Nemzedékek mihelyében — — 141 (5)
otlet és anyag - — - — — 26 (1
Pasztorfi Jézsef mozgalominditd
levele a szakkoréokrél — — 319 (10)
Radioval rékdra — — — — 211 (7)
Reprodukalas nagyitégéppel - 125 (4)
Tavvezérléses autd |. — — 218 (V)
Tavvezérléses auté Il. — — 254 (9
SZERSZAMOS LADA
Automata forrasztépdka — - — 2 (D
Barkacs mindenes — — —— - 214 (7)
Barkacs robotgép L — —— - 322(10)
Barkacs robotgép II. - - - - 3L
Egyszer(i forrasztopdka — — — 4 (1)
Féstléssel hajlithatd — —— — no (4
Héaroméagd tokmanykulcs - — 72 (3
Hét nyelven beszél (famegmun-
kalasra, konyvkotésre, elek-
trotechnikai munkéara alkal-
mas mihelyasztal) — — 183 (6)
Ismerkedés a csavarcsaladdal 1. 70 (3)
Ismerkedés a csavarcsaladdal II. 108 (4)
,K0rz6” ellipszis rajzolasdhoz 36 (2)

Leszabé betét — vakoknak — — 370 (11)

Latszati rajzhoz a legjobb vo-

nalzé - - - - - - - - 249 (8
Méagnesseprd - — - — — — — 4(1)
Mivel épitsink csénakot (hajo-

gyall, idomgyald, tdrcsahtzé) 181 (6)
Szalagf(irész 1. - - - - - - 250 (8
Szalagflirész Il. — — — —— — 286 (9)
Tekercselés faréval — — — m 4
Univerzalis spirdlrug6-készit6 36 (2)
Uvegfaras cs6vel — — —— — 249 (8)

TRANZISZTOR

A tranzisztoros radidépités ABC-

je Lo- - - - - - - 207 (9
A tranzisztoros radi6épités ABC-

je 1L - - o o o - 326 (10)
A tranzisztoros radi6épités ABC-

je m. - - - - - - - 382 (11)
El6erdsit6 egy tranzisztorral — 418 (12)
Stabilizalt aramforrés tranzisz-

torral - - - - - - - - 60 (2
Tranzisztoros aramkorok szervize 28 (1)

Tranzisztoros hangerd szarazon

és vizen - - - - - - - 187 (6>
Tranzisztoros kapcsolasok - - 179 (6p»
Tranzisztoros lemezjatsz6 adap-

ter - - - - - - - - _ 214 (85

VEGYESZKEDO

Ezust-tukoér készitése - — — — 41 (20
Héazi galvano-plasztika - - - 99 (3"
Péluskeres6 papir — — — — — 4 (i),
Sajat szemével latta (TV-szem-

uveg) - - - - - - - - 98 (3>
Szakirodalom

OLVASOINKNAK AJANLJUK

A fold: szerk. Tasnadi-Kubacska

Andrds - - - - - - - 26 (1>
Ambrézy—Heixnich: Villamosipari

adatok és tablazatok - - - 131 (4p
Analitikai zsebkényv - — - — 26 (I3
Andai: A mérnoki alkotds tor-

ténete - - - - - - - - 410 (12).
Autémodellezés - — — - — 56 (2}

Becske Odén: éntéminta készi=
tése 233 ny
Beliczay LéaszIl6: A méz ipari fel-

dolgozésa, mézes sitemények 26 (1)
Berendi Gyorgy: Festés, méazo-

las - - - - - - - - 7 (3
Bihari Sandor: Kis lakatos - - 131 (4>
Boriszov: Radidamatérok iskoldja 1131 (4)
Bragyisz: Hogyan szamoljunk? 410 (12>
Bujanov: A kémia az ember

szolgalataban —— — — — 410 (i2).
Ceglédi—Janké: Forgéacslapok,

forgadcsmiifa —_— — — — 77 (3),
Chapé—6Gerédy—tamm: Temper

ontvények T 337 (io>
Erdés Néandor: A szamolas tech-

nikdja - - - - - - - - 131 (4)
Epités helyi anyaggal — — — 77 (3).
Famunkdk _ _ _ _ _ _ _ sg (2)
Fa és helyettesitd6 anyagok — — 131 (4)»
Forbath Roébert: Vegyészet a

haztartasban —— — _ — 131 (4p
Ferenczy Pa&l: Televizié hibake-

resés - — — - — — — — 5 (2)
Fulép: A boélcsek kéve — — — 410 (12>
Gajovszkij: Repulémodellezés — 77 (3>



«G. A. Bortnovszkij: Nyomtatott

aramkord amat6rkészilék —
Gergely Béla: Baromfidlak és te-
nyésztési eszkozok készitése,
hasznadlata — — — — — —
flegyivasit modellek — — — —
Hogyan  készitsiink  reifulémo-
dellt? - - - - - - - -
Hdére lagyulé mianyagok feldol-
gozasa
Jeges Karoly: Elektrotechnika
egyszer(i kisérletekkel - -
Jesch LaszIé: Villamosgépkeze-
16k kényve - - - - - -
Katona Kalman: Papirgyartas
Kenéstechnikai kézikonyv — -
Készitsink taskaradiot — — —

Készitsink gépeket
Készitsink magnetofont
Készitsink tavirot, telefont — —

Kisipari kovéacsolas _
Kis hangerésit6k — — — — —
Kis radiokészulékek épitése, m-
kodése —_ —— ——
Kis transzformatorok készitése
Kis villanymotorok hazi készi-
tése
Kismarty—eelmer—Hajas: Ha-
zunktdja — — — —— — —
Kulin Gyorgy dr: A kis csillaga-
szok tavcséve - - - - -
Kurovszky

Istvan: lIvhegesztés
-1 - - - - - - - -
Lukacsovics: Hazai negativanya-
gok T - -
Lukacsovics—Rad6: Hazai fot6-
papirok
Makoldi—Weller:
tések kezelése
M{ihelykényv a Zetor 25 K és a
Zetor super *42 traktorhoz —
Nagy magyar talalméanyok — —
Nagy—Tirk: Konyvkotés
Nyaradi—Szilagyi—Varhelyi: A
vilig miszaki muzeumai
Obédovics J. Gyula: Matematika

A kozpontifi-
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233
26
7
v

233

23 (7)
410 (12)
7 Q)

188 (6)
233 (1)

Oveges Jozsef: A mikroszkép és

hasznglata — — — — — —
Ohmacht-Pongracz: Esztergéalas
Pal Imre: Térlattatés 4abrazold

mértan - - - - - - -
Petrik Ott6: Elektromos modell-

vasat - - - - - - - -

Bentonit

Sarosi—Soha—Kelemen:
az épitéiparban -

Sarkézi Zoltan: Kis fényképész
Seidl Ambrus: Tetéfedés - — —
Sevcsik  Jend dr:  Gyakorlati
fényképezés - - - - - -
Schrader: Miianyagok feldolgo-
zdsa és hegesztése - — —

Somogyi—bDemeter: a galvano-
technika és a feluletnemesi-
tés alapfogalmai

Suranyi: Az auté - - - - -

Szathmary Jézsef: Motorok -

Szoboljevszkij: Impulzustech-

nika - - - - - - - -
Szentirmay Laszl6: Banya villa-
mossagtan I-H. - - - -

Székely —Barkdczai —Cristopoli:
Padléburkolds - - - - -
Szlics Jozsef: Motorcsonak — —
Technikarél mindenkinek
Tegyuk korszer(ibbé radidkészu-

lékunket —-
Toth I. Elemér:
kek épitése - —-
Tomosy M. Jen6: Gépjarmivek
villamos berendezései
Uray  Vilmos: Villamosgépek
tizemek - - - - - - -
Valké-Hazmann—Hidas: Beveze-
tés a tranzisztorok alkalma-
z4séba
Vasziljev: Az energia és az em-
ber
Vermes Miklés: Fizikai
tek, fizikai feladatok
Villamos modellmotorok épitése
Viski Laszl6: Dia-készités

Kis TV készulé-

kisérle-
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410 (12)
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OTLETPALYAZAT

A szerkeszt6ségbe érkez6 levelekbdl,

a levelez6k otleteibdl, javaslataibol ki-

tlnik, hogy az Ezermester olvqs6i kozil sokan szivesen lennének a lap munka-

tarsai _is.

orommel vesszik és kozoljuk barki otletét, irasat, rajzat, s elkészitett 'minta-

darabjanak fényképét,

ha az Kozerdeklodesre mélto.

Ennek elosegltesere PALYAZATOT hirdetink.
AZ OTLETPALYAZAT feltételei

Barki — barmilyen szakdgpan: la,
motor, elektromos, kémiai stb.
foglalkozasra valé tekintet nélkul,

ha oOtlete:

1. eredeti

2. hasznos, gyakorlatias

fém, papir,
— palyazhat korra és szakképzettségre,

textlimegmunkalas, auté,
illetve

3. hazallag bészerezhet6 anyagokbol készilt

4. izléses formaja,

5. és még nyomtatasban nem ko6zolték.

A palyazat — az

és az elkészitett mintadarab fényképével

Otlet leirdsa méretezett rajzos abraval,

illetve fényképpel

— bekildhet 1963. majus 15-ig az

Ezermester szerkesztéségébe: Budapest V., Nador u. 15.

A palyazatokat a név, a cfm

és a foglalkozas

illetve munkahely pontos

meg]elolesevel kérjuk, mert a jobbakat lapunkban folyamatosan kozéljik és a

egjelent irasok

klra atdban.

A BARKACSOLO

mmtadarabjalt

kiallitjuk

a budapesti Ezermester Bolt

szakkorok KOLLEKTIVAN is

RESZT VEHETNEK A PALYAZATON!

1,, 11, Il

is. A legkivalobb elsé tiz otletet lapunk féhelyén sorozatban kozoljuk.

dij mellett értékes jutalomban részesitjik a tovabbi hét nyertest

A leg-

jobb mintadarabokb6l 191 &szén kiallitast rendeziink.
A dijak és a jutalmak részletes ismertetésére februari szdamunkban vissza-

térink.

Motorkerékparosoknak

A bowdenhuzalok gyakori meghibaso-
ddsa mar merﬂelodest okozptt a
motorkerekparosokna a meghiba-
sodas tobbek koézott abbdél addédik, hogy
az acélsodronyhuzal és a feliorrasztott
végszegmens forrasztasa a nagy huzo
igénybevétel hatdsara fellazul.

Ezt a hibat |gen konnyen elkerilhet-
juk uagy, hogy forrasztdsh6l eredé ko-
tést mechani us kgtéssel fokozzuk.

A mar meglévé végszegmenshe az
acélsodronyhuzal furatara merdlegesen
egy 3 mm atmér6iG Ilyukat fdrunk a
véglap kozéppontjan keresztil. Tanacsos
a furat kozéppontjat kozpontositoval
kikeresni.

Az acélsodronyhuzal végszegmensbe il-
leszkedd ve?t 0—15 mm hosszon — s0-
itas

savas letisz utan — osszeforrasztjuk.
Ug)(]eljunk arra, hogy a forrasztas utan
uzalvég a szegmensbe illeszthetd

legyen.

Ezutdn acélhuzalbél készitink egy 15
mm hossz0 2 mm Aatmér6ji hegyesre
kdszorult éket.

Az acélsodronyhuzal végét beillesztjik
a szegmens furatdba agy, hogy korul-

belil 3—4 mm-re kilégjon. (A
szaEggatott vonal.)
zutdn az éket a 3 mm-es furatba he-

lyezve az acélsodronyhuzal kozepén at-
Kalapaljuk, egészen addig, amig az ek
fels6 széle a szegmens felsé szélével egy-
vonalba nem Kkeril.

Kovetkezik a forrasztévizes tisztitds és
forrasztas.

A kiall6 acélsodrony huzalvéget és az
ék kil6gd, kihegyezett végét lekdszorul-
juk. Varga Ferenc

rajzon:



I SZERSZAMOSLADA

AUTOI\/IAT'

FORRASZTOPAKA

Bizonyara sok ezermester — féleg a ra-
dlébarkacsolék vagya egy olyan forraszto-
Eaka amely munka kozben csak az egyik

ezet veszi igénybe, mig a masikkal sza-
badon dolgoz atnak. llyen a forrasztéont
automatikusan adagolo gyorsan hevtllé
forrasztopakat ismertetink most, amely
pisztolyszer( alakja miatt is tetszetds.

El6szor a pisztoly alaka fogantylrészt
vagjuk ki 15—=2 mm-es aluminium vagy
kemény PVC anyagbdl. (Legjobb erre a
célra a PVC nyomocs6 anyaga.) A leme-
zek hajlitasahoz fabol elkészitjuk a pisz-
tolyformat és ahhoz hajlitjuk ‘'meg az al-
katrészeket. (A PVC "anyag melegitve
kénnyen hajlithat6.) Az ‘agyrész oldal-
lapjait elél a két csoévet tarté bakelit-
tombhoz, a tovabbiakban pedig tavolsag-
tartd csavarokhoz erdsitjuk. Az agyrész
oldalait ivesre reszeljuk le (1) és afo -
ganty( elilsé oldalan vagjunk nyilast a
ravasz részére.

A ravasz — egyben a forraszt66n tovab-
bité szerkezet — textilbakelitb6l készil.
(2) Kozépen felhasitjuk és abba helye-
zink el egy kisebb "érintkez6t, ez kap-
csolja az elektromos részt. 3) A ravasz
hatsé részére spirdlrugét erdsitink, mda-
kodtetés kozben ez nyomja vissza a ra-
vaszt eredeti helyére.

A forrasztéanyagot tarolé dob két olda-
lat 1 mm-es aluminiumlemezbdl vagjuk
ki. Kozotte két egymasba illeszkedd tavol-
sagtarté gylr(d van. A belsé kisebb gy(r(
a tavolsagtartas céljat szolgalja, mig a na-
gyobb gylr( végét harom he yen berésel-
iUK ésaz |3y kapott csapokat az oldal-
apokon atdugva elszegecseljuk.

Igen nagy gondot kell forditanunk a for-
rasztéooént ~tovabbité kar kialakitasara,
amelyet szerszdmacélb6l készitink. A vé-
geket a rajz szerint dolgozzuk Ki. (4)
Villa alaku részeit reszelévei alakitjuk Ki
fecskefarkira. A kart elkészités utan ru-
galmasra eddzik.

A forrasztéanyagot tovabbitd cs6 végére
kis acéllemezt erdsitink, amely rugalmas-
saganal fqgva a forrasztc’)anyagot elére
engedi, de vissza nem. Ez biztositja, hogy
a kar altal el6renyomott forrasztéanyag
nem csuszik vissza.

A Kkét csovet tarté textilbakelit-hasab
rajz szerinti megmunkalasa alkalmaval
nagyon vigyazzunk, mert kénnyen reped.
Satuba fcigva farjuk ki, vagy pedig par-
huzamszoritoval szoritsuk 6ssze!

A fels6 forrasztéanyagvezet§ csovet
hagyjuk hosszabbra 6—8 em- re| hogy
konnyebben tudjuk meghajlitani. A végét
az a%yreszen levé textllbakelitbe présel-
juk Dbele

A forrasztopaka (5.) e%?/ bels6 és egy
kulsé lyukacsos csébal all. A belsé témor
cs6ben " foglal helyet egy szénrdad és eg
rug6, mely a szénrudat a csé egyik vé-
gén kitolja és allandéan feszitve tartja.
Egymastdl csillam, azbeszt, vagy egyéb
hdre érzéketlen elektromos szigetelovel
vannak ejszigetelve. A Kkulsé cso végeén,
ahol a szén a bels6é cs6b6l kinyulik, van
egy 3 mm atmérgji U alakban visszahaj-
litott vorosrézdrot, amelynek rovidebbi
hegyesre klkepzett vége gyengén erlnt-
kezik a szénruddal. igy téhat a két csé
csak ezaltal érintkezik. Kopdas esetén a
szoritdcsavar kozé fogott rézhuzalt uténa
lehet allitani. A két cs6 alsé végén egy-



mastol szigetelve vezetjuk be az 5 V fe-
sziltséget.

Az 5voltra redukalt feszultséget a kul-
s6 és bels6 cs6re kdtve a szén és a 2mm
atmér6jl vorosréz droton keresztil vezet-
juk. Transzforméatorunk kb. 10—15 amper
dramer@sséget ad. Ez az &ramer@sség a
szénrudon és az élesre kidolgozott voros-
rézhuzalon keresztilhaladva, a nagy Aat-
meneti ellenallds kovetkeztében felmele-
giti a vorosrezet, ezért csak szakaszbsan
kapcsoljuk be, kiulonben a vordsrézhuzal
felizzik, és ezaltal elhajlik. A ravasz mag-
hGzéasaval az aramot bekapcsoljuk és ha
jobban meghlzzuk, akkor az automatikus
adagolé el6renyomja a forrasztéont, az
megolvad és maris elvégezhetjik a szik-
séges forrasztast.

Csépes Gyula

FORRASZTOANYAfOT,
TOVABBITOCO A °

FORRASZTOPAKA

A * FAMSASTARIOKfA FCOCLROOZMW CSAVAROKH FiVE)

c')r/1ta'rolc’)OOB

(P tlm

6m Atis

LEVEL _
(ALUL ELEZVE)

o ) SZEN

VOROSREZ DROT |

;TQ!_OKAR
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Forrasztasok automatikus
és eqyszer(i pakakkal

A barkéacsolék nagy tébb-
sége rendelkezik kulonb6zé
elveken alapulé forraszté-
pakaval. Ismertetink egy
automata forrasztépakat,
mely kuléndésen alkalmas
sorozatforrasztasok elvégzé-
sére és a kovetkezé olda-
lon egy leheté legegysze-
ribb forrasztépakat.

Igy az egyszer(ibb és bo-
nyolultabb  munkat végz6
ezermesterek a nekik leg-
megfelel6bbet valaszthatjak
ki héazi elkészitésre.

a il QuQc°h

7 SUGETEO
RUGO



Barki osszeallithatja  Kis
lgyességgel, par fillérért
és maris hasznalhatja kis
feltiletek gyors forrasztasa-
ra. Elénye: nem kell varni
a bemelegedésre és  csak
addig fogyaszt, amig for-
rasztunk.

M(ikédési elv) azon ala-
pul, hogy az aramkorben
ott fejlddik hé, ahol
nagy a feszultségesés, az-
az, ahol nagy az ellenal-
Ias

rajz alaglan elkészit-
luk rezlemez a 6 mm
atmérdji csévet, amelynek
egyik végébe egy banan-
hivelyt erdsitink, a masik
végébe pedig egy zsebtelep-
bél kiszerelt, kihegyezett
szénéidat helyeziink.

A rézcsovet azbesztzsinor-
ral betekerjuk, hogy a me-
legedéstol ezunket meg-
ovjuk. Az azbeszt folé pe-
dig szigetelGszalagot te-
kerink. Ezzel kész Is az
egyik »elektréda«. A ma-
sik: a végén kissé meghaj-
litott és ellapitott 4 mm 4&t-
mérgjli rézdrét. Ezt kroko-
dilcsipeszbe fogjuk. A kré-
kodilcsipeszt egy banai.du-
?0 szarara huzzuk, amelyet
atokba helyezunk gz
negyedik és “9todik ujjun
kdze fogva biztosan tudjuk

FORRASZTOPAKA
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keztinkben tartani. (Fabdl rovid Ideig mlkédik, igy
készilt ruhacsipeszb6l az olyan transzformator,
kénnyen alakithatd.) A sze- amelynek 6 V-os tekercse
nes »elektrodat« ugy fog- legalabb 1 mm atmérgjd

juk, mint a ceruzat. igy huzalb6l készult. kibirja
egy kezet foglal csak le,”a minden karosodas nélkul.
masikkal szabadon rendel- Ha nincs Ilyen transzfor-

kezhetlink. Az »elektréda- matorunk, akkor felhasz-

kat« 0Osszeértntjuk a for- npajphatjuk az E sorozatd
rasztasnal. A laza érintke- (sgvekkel készilt radionk
zés miatt nagy az ellenallas 6,3 V-0s fltétekercsét, csak

es | y nagy hé keletkezik. j 6 i-
ankat 6 V-os valto- L%%Tjkuokr_ a  csoveket ki

arammal mkodtetjik. . . .

Aramfelvétele meglehetgsen Németh Lajos tanar
nagy, 8—10 A. Tekintettel Csokonyavisonta

azonban arra, hogy a péaka alt. iskola

MAGNES-SEPRU  Péluskeresépapir

Sz(ir6papirt atitatunk fenolfta-
lein tartalm( natriumszulfat ol-
dattal és megszaritjuk.

Elektromos aramkérok pozitiv,
illetve negativ pdlusainak kere-
sésénél — ha nem rendelkezink
megfelel6 mdszerrel — igen jol
alkalmazhatjuk. Hasznalat el6tt a
feniti modon elkészitett papirt
megnedvesitjik és tiszta porce-

Ha kis alkatrészek, csavarok a mihely- lan- vagy Uveglapra téve a vizs-
padléra hullanak és eltGnnek a rések galand6 pdlusokkal 06sszekotott
kozott, egyszerG moédon kivehetjik, szin- két drottaz megérintjuk.

te »Gsszeseperhetjik«: csavarh(zot csusz-
tatunk a hasadékba és fémrészére mag-

A negativ polussal érintett hely

nest szoritunk, ez azutdn magahoz rantja koral a poluskereso papir  meg-

az apr6 acéldarabokat.
4

pirosodik.

SZERSZAMOSLADA
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Fél éve mikadig,
allja a barkacsolok szenvedélyes
érdekl6dését az Ezermester Bolt.
Mind az é&ruvalaszték, mind a va-
sarlok szdma megndvekedett a nyi-
tds ota. LevelezGink gyakorta is-
métl6dé kérdése: mit lehet kapni
— mire adnak felvilagositast a
boltban — vidékiek hogyan jutnak
a pesti Ezermester Bolt aruihoz, ta-
nécsaihoz?

Olvaséinknak, levelezdinknek sze-
retnéinik a kedvében jarni azzal, hogy
kérdéseikre vélaszt kértink Burda
Ferenc elvtarstol, az Ifjusagi Lap-
kiad6 Vallalat kereskedelmi oszté-
lyénak vezetgjétol. ]

Mivel vérja vasarloit az Ezer-
mester Bolt "1961-ben?

— Az aruvalaszték boOvitésén tul,
szdmos elképzelésiink van a bar-
kacsolok anyagellatasara. Tovabb
kivanjuk bdviteni az ugynevezett
»félkész osszeallitasokat«, amelye-
ket kisérletképpen a barkacs Kis-
batoroknal vezettink be. A régi
Ezermesterekben megjelent és ke-
resett cikkeket, rajzokat sokszoro-
sitott formaban kivanjuk az érdek-
16d6k  rendelkezésére  bocsatani.
Barkacs kisgép készittetését tervez-
zilk, amelyet el6rendelés_atjan Kki-
vanunk forgalomba hozni. ligy Ki-
16n-kilcn meg lehet majd vasarol-
ni az egye® - munkafolyamatokhoz
sziikséges alkatrészeket” A nagy
népszer(iségre val6 tekintettel »az
ezermester egységcsomagok«  tar-
talméat vélasztékosabba tesszik.

Mit hoz az 04' esztendd a vidéki
barkécsoléknak

— Sokat. Kiléndsen a radidama-
téroknek, a repillémodellez6knek,
ugyanis januar 1-t6i kezeléslinkbe
kerultek “az MHS uzletei, s azok
Ezermester Boltként allnak majd a
kozonség szolgalataba: Miskolcon,
Debrecenben. Salgdtarjanban, Gy6-
rott. Tatabanyéin, Kaposvaron és
Kecskeméten. © Sz6 van réla, hogy
Szegeden, Pécsett és Egerben is

helyesebben,

UJSAG AZ EZERMESTER BOLTBAN?

nyilnak majd Ezermester Boltok.
Sokan latogatjak az Ezermester
Bolt  szaktanacsadé  szolgélatat.

Ugyanakkor arra is gondolunk, hogy
a vidéki Ezermester Boltokban is lé-
tesitlink szaktanacsad¢ szolgalatot a
helyi szakemberek kdzremukodése-
vel.

Szeretnék éIni az alkalommal és
ezuttal is felhivom az olvasok fi-
%yelmét mar eddig is bevalt anyag-
eszerz6 modszerlnkre. Segitsenek
hozz4 miniket a tobbféle elfekvd
készletek felkutatdsahoz, irjdk meg
hol taladlhat6 elfekvé hulladék, se-
lejtes anyag amelyet mar ipar-
szerben az Uzemek nem hasznosi-
tankak, de a barkacsolék orilnének
neki.

YBatti TfYirzk

»Terta«x 8 mm-es vetitétgép

ara: 2520— Ft.
Televizio alkatrészek: tekercsek,
dobvaltok  kulonféle  aron.

Audio lemezjatszok és alkatré-
szek 560,— Ft-tdl 720 — Ft-Ig.
Original aj mdszerek:

»Servotest«
1 Signal generator
(EMG) . . .. 350250 Ft.
2. Cs6-voltmérd (RF)
Szegedi Orvosi
Mdszer K. Sz
OYMeiiiiiiieeeee 5904,60 Ft.
3. Cs6-voltmérd
(EMG) 2822,90 Ft.
4. RC. generator
(Gyuber K Sz.) 244390 Ft.
Leértékelt mdszerek: Voltmé-
rék, ampermérék 50— Ft-tél
200,— Ft-ig.
Szinkron motorok 110 V ra
30,— Ft-os arban.
Transzforméatorok Kkis h'baval
15— Ft-tol.
Trafo lemezek kg-ként 30—
Ft-os arban.
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SZAKTANACSAIM) SZOLGALAT

A Kozponti Ezermester Bolt helyiségében
(Budapest, VIU., Joézsef kérat 30—32) az
U61. januar 20—1961. februar 19. kozotti id6-
szakban az Ezermester munkatarsai dijtalan
szaktanacsot adnak naponta 16—18 6ra ko-
z0tt.

Januar 20-4n: Mechanikai és elektromos
vezerlési vasutmodellezés. Egyenaramu jel-
fo%o méretezése és Kkészitése (Di Sandri

Januar 24-én: Keskenyfilmezés, fényképe-
zés, el6hivas, nagyitas Vasarhelyl Istvan).

Januar 25-én: Televiziokészulékek helyes

bedallitasa és lUzemben tartdsa. URH vevd-
készulékek. (Bittd Attila).
Janudr 26-an: Régi buatorok atalakitasa,

korszer(Gsitése. Pacolas, fényezés. (Eff Lajos).
Januar 21-én: Tranzisztorokrol altalaban.
Tranzisztoros kapcsolasok, hibakeresés a
tranzisztoros radidkban és miszerekben.
(Illés Janos).

Januar 31-én: Optikai munkdk. Tavcsdvek
készitése és javitasa, atalakitasa. Uvegtar-
gyak készitése, Uvegesmunkak, Uvegcsiszo-
las. (Végerer Odon)

Februar 1-én: Radidvevékészulékek épitése
és javitasa. Magnetofonépités, atalakitas,
hibaelharitds. (J6zsa Gyorgy).

Februar 2-an; Veg&l receptek a barkacso-
las minden agabol alénfele ve?(yl keveré-
kek készitése. Hogyan banjun a vegyi
anyagokkal. (Sandor’ Istvan).

Februar 3-an: Tranzisztoros radidok épitése
(Schneemann Jézsef).

Februar 7-én:

mertetése, felhasznalasi terilete. Festékek,
rBa, a)szt(’)k gyakorlati alkalmazasa. (Kiss
éla).

Tranzisztorokrol altalaban.
Hibakeresés a
mdszerekben.

Februar 8-an:
Tranzisztoros kapcsolasok.
tranzisztoros radiékban és
(I111és Janos).

Februar 9-én: Hogyan készitsiink egyszer(,
olcs6 és jo vetelképességli csbves es tran-
zisztoros = radidkészulékeket. (Dr. Floérian
Endre).

— Februdr 19-én: Mechanikai és elektromos
vezérlésl vasatmodellezés. Kisvasutak készt-
etése és atalakitasa. (Di Sandri Tibor).

Februar 14-én: Lakéasok, butorok festése
és mazolasa. Falkarpitozas. Papirmunkarol
altalaban. (Végerer Odon).

Februar 15-én: RAadidvevékészilékek épi-
tése és javitdsa. Magnetofonépités, atalaki-
tas, hibaelharitas. (Jézsa Gydrgy).

Februar 16-an: Tranzisztorokrél altalaban.
(111és Janos).

Februar 17-én: Tranzisztoros radiok készi-
tése. (Schneemann Jozsef).

Januar 23-an, 30-an, februar 6-an, 13-an:
Gépjarmivek V|Ilamosberendezese|nek at-
alakitasa, hibakeresése és alkalmazasa gyer-
mekJatekokra (Falus Rdbert).

A legdjabb mdanyagok is-'

GYERMEKSZOBA

A\/IL
ANy
RENDOR

E rdekes jatékot mutatunk be,

amely szdrakoztat is, nevel

is, a kozlekedési szabalyok
betartasara szoktatja a gyerme-
keket és mulattatja a feln&tte-
ket. Akarhany résztoevd vadul-
hat a jatékban. Mind kap egy
»jarmivet*, — fabo6l faragott
vagy fémlemezbél kivagott kis
autot, motorkerékpart stb., —
ezzel vag neki az »orszagui-
nak*, amely nagy kartonlapra
festett terepen kanyarog. A
csopp jarmivek csak akkor
juthatnak at az egyik uatsza-
kaszbdl a masikba, ha kdzben
allandoan figyelemmel kisérik,
mit mutat a szerencse vezé-
relte kozlekedési lampa, illetve
a villanyrendér. Az szabalyoz-
za ugyanis a forgalmat.

A kis szerkezetet 5 mm-es
réteges lemezb6l készitjik, al-
katrészeinek méretét és elhe-
lyezését a rajzon vehetjlk
szemugyre. A faalkatrészeiket

mindenitt enyvezéssel erdsit-



juk egymashoz. A korong ten-
gelye 55 mm hosszd, menetes
végl acélrid. Két csavaranya
fogja kbzre rajta a rahuzott
korongot, amelyre 60°-0s fém-
lemezkorcikket szbgelunk.
Minthogy az alsé csavaranya
ezt is szoritja, a tengely és az
érintkez6lemez kozott  &ram
halad at. A tengely vége hajli-
tott rugdlemezen forog, ez koti
Ossze az elem egyik pélusat az
érintkez6 lemezzel.

Amikor a korongot megfor-
gatjuk és lenyomjuk a tengely
gombjat, valamelyik &aramkor
zarodik, s kigyullad, a megfe-
lel6 lampa. Ha a Zold lampa
gyullad ki, kett6t Iéphetiink
elére, ha a sarga, csak egyet,
ha pedig a piros, egyet vissza
kell Iépnunk. Eléfordul, hogy
egyik lampa sem gyullad ki,
akkor egyhelyben maradunk.

Di Sandri Tibor

FORGATOGOMU
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MIT MIVEL RAGASSZUNK ?

Kiulonb6z6 anyagok egymashoz er6sitésének gyakran es jol hasznalhatd

mddja a ragasztds. Ahhoz

célt,” gondosan meg_kell vélas;tani, hogy mit mivel és hogy

Néhany,

PVC PADLOANYAG
RAGASZTAS

A ragasztéanyag PR—3 mdianyag disz-
perziés ragasztd. Ez a ragasztdéanyag viz-
zel higithaté, a ragasztasnal felhasznal*
eszk6zok koézvetlentl hasznalat utadn vis-
zel moshaték. Megszaradas utdn azon-
ban a ragasztét mar csak oldészerrel le-
het feloldani. PR—3 ragasztéval PVC
Radléanyagot és kemény PVC-lemezt le-
et falra, fara és betonra ragasztani.
Betonpadléra ragasztadsnal igen  fontos,
hoge/ az alap sima legyen, mert az egye-
netlenségek idével mind atnyomddnak a
PVC-padlon. A PVC-anyagot — amely
rendszerint tekercsben van — 1 napra
kifektetjuk a padléra, hogy kiegyene-
sedjék. Ragasztas el6tt a padlot épp-
ug?/, mint a PVC-anyagot nedves ruha-
val pormentesre tordljuk. Ezutan eg
rész ragasztét ot rész ‘vizzel higitunk és
ezzel az alapozoval a padlét Is és a PVC-
anyagot is vékonyan bekenjuk. Ezt a
réteget kb. fél 6rdig szaradni hagyjuk. Az
igy el6készitett felliletekre ecsettel vé-
konyan felkenjik a higitdas nélkuli
PR—3 ragasztoét. Felkenés wutdn kissé

| _az otthoni munkaknal .
el6forduléd ragasztasra adunk most Gtmutatdst.

hogy a ragasztassal ~valéban elérjuk a kivant
L v S an ragasszunk.
és n hazi barkacsolasban” leggyakrabban

szikkadni hagyjuk: addig, amikor mar
nem nedves, de még tapintasra elég fa-
pados. Ezt az Aallapotot pontosan be kell
tartani, ha jo ragadast akarunk elérni
és éppen ezért ne kenjunk be egyszerre
tal nagy feluleteket. Ezutdn a PVC-
anyagot raboritjuk a padléra, kézzel le-
simitjuk és a széleit ovatosan lekalapal-
juk. Célszer(i a padlészéleket teljes megi—
szaradéaslg lepréselni. (P1.  téglakkal)

( 3—100 g ragasztéanyagot
kell szamolni. A ragasztéanyag betonon
2—3 6ra alatt, vakolt falon 10 perc
alatt megszarad, a ragaszto teljes kotése
24 6raig tart.

1 m2 felUletre

Falra, vagy fara ragasztasnal arra kell
tgyelni, hogy a ragaszté ne szivodjék
be tal gyorsan. Ha tul gyorsan szivodik
be, kétszer kell alapozni. Falra és fara
valé ragasztasnal nem kell az el6bb leirt
szikkadast bevarni, hanem bekenés utan
régton fel lehet ragasztani, mert ezeknél
az anyagoknal a ragasztéban levé viz a
falba, illetve faba el tud szivédni.

PVC CSOVEK,
VAGY KEMENY PVC LEMEZEK
EGYMASHOZ RAGASZTASA

Erre a célra PVC-ragasztét alkalma-
zunk. A két ragasztasra kerul6 feliletet
benzinnel alaposan zsirtalanitjuk. Mind-
két feluletet vékonyan bekenjuk PVC-
ragasztéval, addig hagyd'uk szikkadni,
amig mar nem nedves, de még tapadds
és ezutdn Osszeszoritjuk. Ha a ragasz-
tasi felulet hajlitdsnak van kitéve, akkor
4—5 Orat o6sszeszorltva kell tartani, mig
a ragaszté teljesen megkot.

HAZTARTASI MUANYAG
CIKKEK RAGASZTASA

A PVC-es6kopenyek (nylonkabéatok)
ragasztasanal hasonloképpen jarunk el.
mint azt az el6z6 pontban leirtuk. Mind-
két feltletet zsirtalanitjuk, vékonyan be-
kenjuk ragasztoval és néhany d6rat dssze-
szoritva tartjuk.

Pollsztirolb6l készilt talcak, dobozok,
gyermekjatékok ragasztasdhoz egy kevés
polisztirolt benzolban feloldunk. Ezzel az
oldattal mindkét ragasztandé feliletet
vékonyan bekenjik “és 0dsszeszoritjuk.
A ragasztéanyag perceken belil kot
Ragasztd felkenésénél dvatosan jarjunk
el, mert a benzol a polisztirol fellletét
megmarja.



PA HAaASZTAk~tBBBBt

A szokésos enyvezésen kivil mianyag-
ragasztokat is jol lehet, fa ragaszté jara
felhasznalni, kilonosen akkor, ha Kkis
feluleten erds kotéseket akarunk elérni.
llyenkor kenjiuk be a pormentesitett fa-
feluleteket PR—3 ragasztéval és szoritsuk
ossze. .

PAPIJIKASIROZAS

Papirkasirozasra a dextrin, vagy csiriz
alkalmazasanal sokkal szebb eredménye-
ket lehet Nitrolakkal elérni. A felragasz-
tand6 papiros hétlapLét Nitrolakkal = be-
kenjuk és felsimitju arra az alapra,
amelyre fel akarjuk kasirozni.

PLEXI RAGASZTASA

Kloroformban, vagi(y dikléretanban fel-
oldott plexihulladékkal lehet plexit ra-
gasztani. Ennél sokkal tokéletesebb ra-
gasztast lehet azonban az Un. el6poli-
merrel elérni. Kémcsében metilmetakri-
1at monomerben V2% bénzoilperoxidot ol-
dunk fel. A kémcsovet vizzel telt edény-
be Helyezzik és a vizet villamos f6z6-
lapon forralni kezdjuk. A melegitést
addig végezziik, mig a hig anyagbol
mézsirlségli nem valik. Ez az el6poli-
mer hosszu ideig nem tarolhaté, éppen
ezért csak annyit készitsink, amennyit
fel fogunk hasznalni. A zsirtalanitott
plexifeluleteket ezzel az anyaggal véko-
nyan bekenjik és Osszeszoritjuk. Egy-
két 6ra alaft a ragasztds megkotott és
ha a feluletek fényesek voltak, a ra-
gasztas helye nem is latszik.

A magyar ragasztéanyagipar most van
fejlédében. Az Ujabb termékek megjele-
nésér6l folyamatosan tadjékoztatni fog-
juk olvasoinkat. Kiss Béla
A flrészfogak ngenIetesen osztjdk el a

munkadarab feliletén a mianyagot

ATMENO FURAT

Fiardgépen is készithetlink pon-
tos atmendéfuratot faifogamtyulba,
vagy egyes hengeres faalkatrészbe.

A farogépasztalra falapot, vagy
rétegelt falemezt erdsitink szo-
ritok segitségével.

A befogott furéval a leszoritott
lapba egy kissé beflrunk és meg-
felel6 nagysagu acélgolyot helye-
zink a furatba.

A fogantyd mindkét végének
kozéppontjat kozpontositéval be-
jeloljuk A bejeldlés helyét pon-
tozassal bemélgl’tji]k. Az egyik be-
;eldlt végbe kb. 8—10 mm mély
uratot farunk. Ezt a furatot ra-
illesztjik az acélgolydra és a fa-
rast elvégezzik. A falemez fura-
tdba helyezett acélgolyé biztosit-
ja a faro egyenesbe vezetését.
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JOBB
MEG-
VILA-

GITAS

JOBB

KONNYEBB MUNKA

jo vilagitas a sikeres

munkanak legalabb

olyan fontos “kellé-

mint a J6 szerszam, a

megfeleld ismeret. A meg-

vilagitdsnak ~nemcsak az

éppen munkaban 1évé da-

rabon, de az egész helyi-

ségben is Jénak kell len-
nie.

A kozvetlen fényt add,
tompitatlan — rendszerint
a helyiség kozepén felflig-
Eesztett izz6ldampa még ak-

is rossz megvilagitast

ad, ha fényereie nagy. A
kozvetlen fényforras  ar-
nyékképzése erds, szemiink
el6tt éles kontrasztta fényes
es sotét foltok valtakoznak.
A fenyero novelésével ez a
hatas még csak tovabb né.

U-a.l

Ha a fényforras ald at-
tetszG, de folfelé is vetitd,
terve% fényvetét helye-
zink, félkézvetlen megvila-
gitast kapunk. Ennél mar a
munkaasztalt ért fény je-
lentés része a falakrél visz-
szaverve, szorva érkezik,
fgy az am%ekkepzodes is
enyhe. (1—b.)

Ha a fényforrasrol koz-
vetlen sugarak nem érkez-
nek hanem azokat kizaro-

? a vilagos feluletld falak-
0l szérva veretjik a mun-
kapadra, a kozvetett meg-
vilagitds kovetkeztében ar-
nyékot alig kapunk, (le-c.)

Ahhoz, hogy azonos meg-
vnlaglta5| erésséget kap-
junk, a fenyforras teljesit-
ményét természetesen no.
vélnink kell a félkozvetlen,
illetve kozvetett vilagitas
esetén.

Amig a helyiségek meg-
vilagitasanal ~a legcélsze-
ribb megoldast a kozve-
tett elrendezés adja — hi-
szen az egész helyiséget
egyenletesen, élesebb  kont-
rasztok nélkiil vilagitja meg
— a munkapadokat, mun-
kadarabokat célszerld koz-
vetlenil megvilagitani. A
kivant fényerdsség ugyanis
olyan nagy, hogy az rend-
szerint csak kozvetlendil
biztosithato.

A munkadarabot, munka-

padot, gépet gy kell koz-
vetlen fényforrasrél meg-
vilagitani, "bogy a sugarak

se a fenyforrastol se a da-
rabrol wsszaverodve ne
juthassanak a szemhez.
(2—a.) Ha a fényforrast
szemvonalunk ala, leAmyé-
koltan helyezzuk eI a meg-
vilagitas = valamit javul.
(2—b.)  Legtokéletesebb a
megvilagitas akkor, ha a
fénysugarak szemink ira-
nyéb¢l érik a munkadara-
bot. Igy a fényforrast, vagy
a darabroél visszavert fény-
tukrozédést nem latjuk, ka-
ros hatasukat elkerulhet-
juk, (2—e)

Az er6s megvilagitast ki-
vané munkaknal ~— igy
éldaul tervezésnél, rajzo-
asnal — kuléndsen ell
tgyelniink, hogy a fényfor-
rast ne Iassuk az csa a
rajztablat V|Iag|tsa meg.
(3" 4bra.) A szemet legjob-
ban a darabrél erés tiukro-
z6déssel visszaverdd6 fény-
sugarak, a »tlkrok« veszik
igénybe. Rajzolasnal ilyen
tukrocskék keletkeznek a
friss, csillogé, domboru fe-
luletd tussvonalakon. Ha



kell, akar néhany nercet is

szanjunk ra a lampa he-
lyes, tukrdzésmentes be-
allitasara.

A helyiség és a munka-
pad megvilagitasat akkor
hangoljuk dssze a leghelye-
sebben. ha a helyiség-meg-
vilagitdst a szemmagassag
folott elhelyezett, kézvetett
fényforrds, a munkadara-
bét a szemvonal alatti, tuk-
rozésmentes, kozvetlen
fényforras adja. (4. abra.)

A jobbkezesek a lampat
altalaban balrél helyezzék
el, igy a munkakdzben
mozgdé jobb kéz nem vet
arnyékot a darabra. (5. ab-
ra.)

A megvilagitds egysége a
lux. 1 lux egyenlé azzal a
megvilagitassal, melyet 1
candela erdsségl fényforras
a téle 1 m-re lév6 felllet-
re, derékszogld fénybeesés
esetén sugaroz. A candela
vagy Uujgyertya fényereje
azonos az abszolut fekete
test, 2042 fok C hémérsék-
letnél, négyzetcentiméteren'-
ként sugarzott fényével.
Kordbban a Hefner-gyertya
egységet hasznaltak, amely
azonos 0,9 candelaval.

A fényaram egysége a
lumen, ami 1 négyzetmé-
ternek 1 lux altali megvila-

gitdsaval azonos. Az izz6-
lampéakon Ujabban nem-
csak a fényer@sséget. de

a fényaramot is feltintetik
dekalumenben. A 60 wattos
izz6lampak fényarama 10
dekaiumen, a 100-asé 130.
A 30 wattos fénycs6 115, az
50-es 180 dekalumen fény-
aramot ad.

A helyiség megvilagitasa-
ban nagy szerepet jatszik a

falak és a mennyezet vila-
gossaga is. A megvilagitas
hatasfoka a helyesen vila-
gitott helyiségeknél 15—45
szdzalék kozott valtakozik.
(Kdzvetett megvilagitasnal
a hatasfok kisebb.) 50 sza-

zaléknal nagyobb hatasfok
alig érhetd el.
Kilénbézé finomsagu

munkakhoz méas és mas
megvilagitds szukséges. A
helyiségek, illetve munka-
darabok minimalis, kdzepes
és maximalis lux-értékeit 6.
abrankon koézoéljuk.

Végul néhany alapotletet
adunk célszerd, modem vi-
lagitotestek elkészitéséhez.
Ugyes asztali — kozvetett

— fényforrast készithetink
egy viragcserépbdl, néhany
declméter betonvasb6l  és
egy nagyobb, iveltebb fe-
d6ébél. A cserép aljaba on-
tott gipszbe helyezzik el
az lzzéfoglalatot Ggy, hogy
az izz6 ne Aalljon ki a cse-

répbél. (7. 4bra.) A beton-
vasbdl harom labat, majd
egy-két osszefog6-gydrit

készitink, azokat Osszesze-
gecseljuk, vagy hegesztjuk,
majd kozepébe allitjuk a
cserepet. A labak ellapitott
és kifurt felsé végeihez csa-
varozzuk a fedét — melyet
belul vilagos fényesre fes-
tunk hiszen az adja
majd a szort fényt. Az
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allvanyt a cseréphez lllesz-
ked6é szinlre festjik.
Neoncsdvek sugarvetilje-
ként nagyon jol felhasznal-
hatunk egy megfelel6 hosz-
szUsagl es6csatorna dara-
bot. Végeit becsukjuk, majd
szarnyas anyaval szoritha-
téan ‘szereljik fel a neon-
cs()j—tarté bakokra. (8 &b-
ra.

készitett
megrongalédott

hetink magunk s,
elétt azonban
nank,
mai fogdssal,
és eredményes legyen.
A faalkatrészek

radionknak -

szaliranya

Kdzvetett vilagitast adoé
falikaros fényforrast készit-
hetink két Kipos fémtargy
(6reg tdlcsérek)  osszefor-
rasztdsaval és egy beton-
vasbo6l hajlitott-forrasztott
tartd elkészitésével. A fény-
vet6 ne fugg6legesen, ha-
nem. kissé “eléredélve all-
jon, igy lefelé is fényt ad
a falakra. (9. abra.)

vagy

azilag
H régi rddiédoboz he-
lyett — tetszet6s radidszekrényt
mindgssze
anyag és gondos munka kell hozza.
a doboz készitéséhez fog—
ismerkedjiunk meg néhany szak-
hogy munkank szakszer(

készit-
kevés
Mi-

munkat

mindig

10—12 cm-es
nehogy a felkent ragasztéanyag
glutin'ényv
mert akkor a ragasztds nem sikerul. A

Befejezésiul csak annyit-
hogy a kozyetett fényfor-
rasok fogyasztdsa ugyan
mindig nagyobb, mint a
kozvetleneke, de az ebbdl
eredd villanyszamla-néve-
kedésért bdven karpétol
a;k hogy szeminket kimél-
uk.

Szlcs Jozsef

szakaszokban végezzik a

megkocsonyasodjék,

egyezzék a hosszmérettel — kivétel csak
a furnérdiszités. . o
Amennyiben csak kisebb méretd anya-

gunk van. szélesség iranyaban enyvez-
zuk 06ssze. Uﬁyelnﬂnk kell az dssze-
ragasztasnal, ogy az hézagmentes le-
gyen. A o enyvezés feltétele: a két

enyvezendd felliletet kissé megmelegft-
juk, egyik oldalat bekenjuk, majd gyor-
san &sszenyomjuk, s legalabb 10—12
6raig szoritobun hagyjuk.
Legigényesebb munka
vékony falemez radolgozéasa, Illletve ra-
ragasztdsa a faalkatrészekre — ehhez a
kulsé furnérozandé fellleteket simara
gyaluljuk, a réseket, esetleges hibakat
enyves gipsszel betdmitjik és szaradas
utan simara csiszoljuk.  Ha a furnér i
szikséges méretnél kisebb — ugyelve a
furnér mintajara, papirragaszté szalag-
gal hézagmentesen ragasztunk. Ezutdn az
elémelegitett furnérozanddé alkatrészek
felileteit forrd, hig enyvvel egyenletesen
bekenjik. A furnér egyik oldalat bened-
vesitjik vizzel, majd szaraz oldalaval az
enyvezett részre nyomjuk, dgyelve, hoigy
az" esetleges papirragaszto szalag felilre
keraljon. Megfeleloen kiképzett, ék-
alakt puhafaval — szaliranyban, a szél-
t6l befelé haladva — ranyomkodjuk. Ha
nagyobb fadarabot furnérozunk, akkor

lg

a furnérozds —

furnérozott anyagot legaldbb 8 6ran at
pihenni, illetve szaradni hagyjuk, majd a
széleknél kiall6 furnért vésdvel hozzuk
szintbe, vagy fareszel6vei. A furnért
mindig valamivel nagyobbra méretezzik
a furnérozando6 feluletnél. Lehetbleg
mindkét oldalt furnérozzuk, nehogy ké-
s6bb megvetemedjenek az egyes alkat-
részek. A belsé oldalra, amely tulajdon-
képpen nem latszik, rosszabb mindségl
és nem nemes furnért is hasznalhatunk.
A fellleteket szinel6 pengével (éles éli
acéllemez) szalirdnyban huzva tisztitjuk
le, és 120-as kovapapirral csiszoljuk.
Majd vizes ruhéaval bevizezziik és szara-
das utan  150-es csiszol6papirral ismét
megcsiszoljuk.

A doboz 0Osszeépitését belsé sarok-
merevitével, vagy un. »nut-féder« csapo-
lasal végezzik.

Nagyobb doboz készitésénél a vékony
oldallemezeket 20—30 mm széles és 12—1i4
mm vastag léckerettel er6sitjik meg,
melyek a sarkoknal 45°-o0s szogben taldl-
koznak. Széaradéas utan az oldalakat pon-
tos méretre dolgozzuk ki, majd az els6
és a fels6 élekre szintén furnért ragasz-
tunk.

Most mar a »szakmai- Ismeretek birto-
kédban konnyen elkészithetjuk a dobozt.



Leirdsunkban egy kodzepes nagysagu
doboz méreteit adjuk meg, de méret-
aranyosan mindenki a szaméara szlksé-
ges nagysagban készitheti el.

Az oldal els6-fels6 élére mint mar em-
litettuk furnértragasztunk, a tet6fenékre
a méretre megmunkalt homloklécet er6-
sitjuk fel ragasztassal. Szélesebb hom-
loklécet hossziranyra mer6leges szal-
irany( furnérral diszitjuk. A “tet6fenék
oldal megmunkaldsa utan szinel6 pengé-
vel letisztitjuk, majd _100—120-as kova-
Eapirral simara csiszoljuk. Az oldalak
0zé beenyvezzik a tet6fenéklapot. Sza-
radds utan beillesztjik a pontos méretre
megmunkalt oldaldiszléceket. Beillesztés
el6tt az oldaldiszlécen kivagjuk a va-
laszt6 diszléc helyét, és odaenyvezzik a
vélaszté diszlécet.

A hangfalat 58 mm-es rétegelt lemez-
bél készithetjuk. Az d&sszedllitott doboz-
ban pontosan melgmérj[jk a hangfal he-
lyét, ‘az anyagot leszabjuk, majd a hang-
sz6r6 részere lyukflirésszel vagy lomb-
flirésszel kivagjuk a megfeleld méretd
nyilast. A hangfalon a hangsz6ré helyét
korben bekenjik enyvvel és a hang-
szoro-selymet jol kifeszitve raragasztjuk.
A kész hangfalat facsavarokkal régzitjuk
a helyére.

A kész radiédoboz akkor szép, ha kel-
I6en kidolgozzuk, fényezziuk. Ezt poli-
turozéssal, nitrolakkozdassal, kopal- vagy

cs6naklakk alkalmazéasaval oldhatjuk
meg. Barmely fényezési mdd alkalma-
z4sa él6t* a feluleteket teljesen siméara
kell kidolgozni.

A politirozdshoz a kész dobozt nem
enyvezzik dssze, csak @sszedllitjuk. Az
egyes alkatrészeket tetszés szerinfi szinre
pacoljuk, majd szaradds utdn 0jb6l meg-
cmszol;uk és” portalanitjuk. A" politaro-
zast szeszben oldott kilonb6zé témény-
ségl shellakkal végezzik. A shellak-
oldatb6l a rongybdl készitett politdrozé
labdara ontink egy keveset és a felule-
teket hosszirdnyban egyenletesen dor-
zsOljik. A fényezés befejezése utdn eny-
vezziuk 0ssze a dobozt.

A nitrolakkozéast a készre 6sszeszerelt
dobozon végezziik el. A nitrolakkba
40%-n?/i higitot tesziink és a dobozt
egyenletesen bekenjik. Szaradas utan
szinel6 pengével tisztitjuk, maljd 280-as
csiszolopapirral simara csiszoljuk. Csi-
szolas kozben a lakkozott fellletet pet-
ré6leummal kissé bekenjiuk, majd a csi-
szolas befejezése utan ‘lakkbenzines ru-
haval tavolitjuk el azt. Ezt 3-r-4 6réas id6-
kozben 4—5 alkalommal ismételjik meg.
Teljes szaradas utadn finom véaszonba bur-
kolt vattat atitatunk nitrohigitoval és a
lakkréteget szalirdnyban  egyenletesen
6vatosan eloszlatjuk.

Ha kopal- vagy cso6naklakkal

fénye-
zink, akkor is a kész,

0sszeszerelt do-

bozt kenjiuk be. Szaradas utdn kopott
150-es kovaFiFirral lecsiszoljuk, majd
vizes ruhaval letéréljik. Teljes szaradas

lakkal
Fojt Vilmos
13

utdn még haromszor kenjuk be
egyenletesen.



RUHACSAVARO KESZULEK

Gondoljunk a feleségek-
re, nagymamakra, akiknek
ugyan a mosas ma mai-
konnyebb a mosdégépek al-
kalmazéasaval, de a ruha Kki-
csavardsa bizony igen fa- ni,

1 mm-es

gukre lehetink, ha Készi- szerint
tunk szadmukra egy ugyes
kis ruhacsavard keszileket.

A készulék alaplapja (5. A

fokban doéntott, 34 mm szé-
les rés pontos legyen, mert
ide kell a 9 &bran
lemezbdl
idomot szorosan beilleszte-
i ug?/, hogy a 2. sz. é&b-
radsagos. Ebben is segitsé- ran eltlintetett

( elkészitett
bakelit-anyagu
kénnyen elmoz
textilbakelit-perselye- a lemezbetétek

furatot készitink, a 7. ab-
rdn beméretezett hajtokar
lathaté részére, amelynek végén
készilt szintén M 10-es menetet

vagunk, és egy fogantyuval
latjuk el. &sszeszerelés al-

méretek kalmaval a hajtokarra ra-
textil- hazzuk a 3. szamdu abra
ﬁerselyek szerint készitett fedelet,
dulhassanak. ami a perselyek, valamint

kicsUszasat

abra) 370 mm hossz(, L2 ket tanacsos 0,1—02 mm- megakadalyozza. A. 6. sz
mm széles, 20 mm vastag rel nagyobbra farni, és a abra alapjan elkészitett
falap, amelybe az M 8-as forgdcsolds utdn olajban nyomdkart, amelyet 30X4
sullyesztett fejl  csavarok kifézni. Az allvanyt 4 da- mm-es laposvasbol hajli-
részére furatokat készitink, rab 30X30 mm-es “szégvas- tunk .meg és M 8-as csa-
az abran megadott mére- merevitével rogzitjuk  az varokkal “rogzituink az _all-
tezés szerint. A csavar- alaplapon, a perspektivikus vanyhoz, 0gy, hogy kicsa-
anyak részére a lap also ré- abra szerint. Ehhez M 8-as, varozas ellen az = anyakat
szében besullyeszteseket fi- sillyesztett fejli csavarokat sasszeggel biztositjuk. Az
runk. Ezekbe a furatokba alkalmazunk. =~ A gumihen- allvany (8. abra) belsé ré-
illesztjuk a csavardkészii- gereket lehet6leg puha gu- szét szintén 1 mm-es alu-

1ék allvanyait. Az alapla-

mihengerek egymasra ha-

minium lemezzel boritjuk.

pot olajfestés utdn 1 mm-es zéasaval készitjik, Ugy. A készilléken a ruha kicsa-
aluminium lemezzel védjuk hogy kdzben sikporral vardsanak mértékét a 6-os
az  esetlegesen racsepegd (talkum) beszérjuk az jel kar gyengébb, illetve
viz ellen. el6z6 hengert, s ily moédon ‘erésebb lenyomasaval sza-

A készulék allvanyait 10
mm-es rétegelt lemez 0sz- zas
szeenyvezése és  Osszecsa- A
varozasa utdn a 8-as Aabra
szerint _kivagjuk. Ebbgl két ra,
darabot} készitink. Ugyel- sz.
iUnk arra, hogy a perse-
yek vezetésére szolgald, 30

abran

ZSAMOLY  MOSOGEPHEZ

14

biztositjuk a konny(
lehet6ségét.

gumihengereket 16 mm
atmér6ji acélrudra hazzuk
melynek méretei
talalhatok. Az
egyik tengely végébe M
10X26 mm mély menetes

réhG- balyozhatjuk.

A fenti mddon leirt ruha-
csavaré készilék alkalma-
zasaval nagymértékben
megkonnyithetjik az egyik
legnehezebb haztartasi mun-
ka végzését. V. F.

az 1

Bar a hazankban kaphaté moségépek
Un. kettds szigeteléssel készilnek, még a
legjobb szigetel6anyag is meghibasodhat.
llyen esetekben tesz nagy szolgalatot az
alabb ismertetett ,.zsamoly”. Ezenkivil jél
hasznalhatéd villanyszerelési munkéaknal
is.

A zsamoly lényege a Héaztartasi Boltok-
ban kaphaté rovatkolt feliletldi 37 X 65
cm méretd gumisz6nyeg. Ez azonban 6n-
magaban nem sokat ér, mert a helyiség
padléjan levé vizréteig ,.felklszik” a 6—7
mm vastag szényegre, és a sz6nyeg nem
szigetel tobbé. Ezért 2X2 cm-es léchél
(kaphaté: Dekoraciés Aruhaz, Fehérhajo
u.) racsot készitink megfeleld méretben.
A lécek illesztése csapolassal vagy szege-
léssel torténhet.

A racsra 15-6s karpitos szegekkel sze-
gezzik fel az arral méar el8lyukasztott
sz6nyeget. A racs sarkaira alul 1—1 db
Gn. WC gumiltk6z6ét helyezink el facsa-
varokkal.

A gumirészek felszerelése el6tt ne
feledkezziink meg a faracs igen gondos
alapozasar6l és mazolasarol.
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PIPABA VALO

\jKt‘)\zismert, hogy a pipasok bosz-

sz*nko<inak, ha a pipadohany
VJIK na? on kiszarad és torékennyé
'S valik, porlédik. Az ilyen 0Ossze-

térédott elporiddott pipadohanyt nem jo
szivni.

Régi népi tapasztalatokbdl, s a modern
dohadnykezelési eljardsokb6l meritve a
kovetkezdt tanacsoljuk a pipazoknak.

Barmilyen dohanyt is szivnak, rendki-
vil kellemes aromajuva lehet tenni azt,
ha alménak a héjat lehamozzak, — mely
az alma huasabdl "is tartalmaz egy keve-
set — s néhany szeletke héjat beletesznek
a dohadny ko0zé, s az egészet egy jol zaro
dobozba helyezik. A dohé&ny kozott levd
almahéj &llandéan megfelel6 nedvesen
tartja a dohdanyt, ezaltal nem valik to-
rékennyé és nem porlédik, amellett el6-

nye, hogy nagyon kellemes aroméat ad
a dohanynak igen révid idé alatt« Ter-
mészetesen nemcsak dobozban, hanem
a  szokasos pipadohdny-zacskéban is
ugyanigy eltarthaté az almahéjjal ned-
vesitett " és szagositott dohdany.

A fenti mdédszert még ki lehet egészi-
teni ugy is, vagy csak magédban alkal-
mazva, hogy 100 gramm dohanyhoz egy
kavéskanal mézet csepegtetiink, s azzal
jol osszekeverjuk. A méz maga is aro-
massa teszi a dohanyt, s amellett szintén
megfeleld nedvességtartalmat kolcsdndz
allandéan a dohanynak.

Mindkét eljaras fizikokémiai alapja,
hogy az almahéjban és a mézben is olyan
szerves vegyiletek vannak, melyek a le-
veg6 nedvességét magukba tudjak szivni
(higroszképosak). A dohényban  viszont
nincsen meg ez a tulajdoasag.
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REDUKTOR

Menjunk sorba, alkatrészek szerint!

Az okulart (tubust) elkészithetjuk réz
Vagy aluminium cs6ébél. A lencsetarto
rdzz kisebb atmérdjd legyen és a kettd
kozé filcet tegylnk, hogy csUsztathato
legyen egymasba. Ez a megoldas az éles-
ség-beallitashoz fontos. Az okular len-
cséjét az Urania Bolt arjegyzéke szerinti
Mii, 2017,. . 2041, vagy az ezres szdmok
kOZUl valasszuk ki.

A prizmatartét rétegelt lemezbdl Kké-
szitjuk. A cs6nek megfelel6 atmérgjd
lyukat vagunk a kozepébe, peremet
ngzitfmk 4. Ezt hozzaerdsitjuk a cs6-
, Ugy, hogy a lemez szélesebb legyen
mint maga a prizma. (3. sz. dbra B.) Ma-
a prlzmatartét készithetjuk mdanyag-
& fémbél, ([; rétegelt lemezbo6l.
prlzmatarto emez ugyanolyan
mint az alatta levé lemez. A prizmat a
lamez kézepére helyezzik, korulrajzoljuk
és ennél valamivel kisebb téglaalap
alak( Idomot vagunk Kki. Efolé kerul a
prizma. A lemez két szélére vékony csi-
kot erdsitink, a prizmak fixalasa célja-
ML
Az igy elkészitett lemez fogja tartani
S prizmakat. (3. az. rajz I pontja) A
priimakat vékony, de erds fémlemez
tartja, melyeket Ggy hajlitunk meg,

nagy,

OKULAR

CSAVAR

CSUSZOSZCRKEZET

— ALAPLAP

1. 3z. abra

amint azt a 3. sz. rajz C. pontja mutatja.
Az ebben helyet foglalé prizmakat az
el6bb emlitett rajz D. pontja alapjan
rogzitjuk kis filc alatéttel. Az egész
prizmatartét beltlrél matt feketére fest-
juk. Ez a festés altalaban vonatkozik a
mikroszkép minden alkatrészére, ahol
fénysugar fog athaladni. Az okular-csu-
szorész elkészitéséhez ugyanolyan hosz-
sz és Széles lemezt hasznaljunk mint a
prlzmatartéhoz és méreteit” a 3/C. Jeld
hajlitott lemez szerint valasztjuk meg.
AZ okulér-csusz6 azért szikséges, hogy
a szemtavolsagot be tudjuk Aallitani. A
csUszot a 3. sz. rajz E. pontja szerint ké-
szitsuk el. A Kkét prizma folé a csuszon
két nyilast vagunk 3. sz. rajz H. pontja
alapjan. Az okuldrcsévet ha lehet réz-
lemezb6l készitsuk és forasszuk be ugy,
ahogy azt a 3. sz. rajz G. pontja mutatja.

A mikroszképcsé lehet rézbdél, vagy
aluminiumbol, illetve manyagbdl is.
Lehetéleg 3—6 cm-nél ne legyen hosz-

szabb, mert a tavolsdgot a prizmarend-
szer és az okular optikai viszonyai meg-
hosszabbitjak.

A mikroszkdp-allvanyt az 1 sz. rajz
mutatja, de mas formaban is elkészithetd.
Lényeges, hogy a targyasztalt kell6 hely-
zetben tartsa és donthet6 legyen a ké-
nyelmes mikroszképba valé nézés miatt.
Anyaga keményfa, vagy mianyag lehet.

Korongtarté-tuské, melyet fémbdl ké-
szitlink és a mikroszkopcs6hoz er6sitlink.
Egy szintben alljon a cs6 alsé részével.
Menetes lyukat farunk bele és ebbe csa-
varozzuk ‘be 4z objektivtarté korongot.

Az objektlvtartd korongot fémbél, vagy
rétegéit ~ lemezb6l készitsuk el. Sugara
egyenl6 legyen a korongtarto-tusko Kko-
zéppontjatol, a es6 széléig. Megkeressik
a cs6 kozépvonalat, s ezer» a vonalon at-
16s Irdnyban négy olyan nagysagu lyukat
furunk, mely megegyezik az objektiv-
tart6 atmeérdjével. Ebbe a négy lyukba
beleszoritjuk az objektivtartot.

Objektivtartd, melyet az okulartarto-
koron%(gal eg utt héazilag elkésziteni nem
tudun eze esztergaltatni kell. Az



ubjektivtart6 atméréje ugyanolyan nagy-
sagl, mint a korongon kifurt lyuk. Belsé
furatdnak nagysadga megfelel az objekti-
vek atmérdinek. Az objektiviencséket
szintén az Urdania Boltban szerezhetjuk
be, 3010,5011. .. 5023 szamu kozeire Kkor-
rigalt ragasztott lencsék. Ha ezekbdl a
lencsékbol ketté6t vagy tobbet egymasra
helyezink, ugy a kozés fékuszuk roévl-
debb lesz. A ko6zds fokuszt az alabbiak
alapjan szamithatjuk ki:

A+ F,-D
amib6l F| az egyik lencse, Fj a masik
lencse fokusza, D "a két lencse kozotti ta-
volsagot jeldli. A mikroszkéE nagyitasa-
nak mértékét kiszamithatjuk az “aladbbi
médon:

A __ Tubushossz'250

F|.F,
Ha a mikroszkéE elkészitésénél a tubus-
hosszt akarjuk kiszamitani, akkor a tel-
jes cs6hosszbol levonjuk a lencsék gyudj-
totavolsagat.

A targyasztalt szintén mianyagbdl vagy
rétegelt lemezbd6l készithetjuk. Kozepébe
lyukat farunk és két rugot illetve rugo6-
lemezt erdsitink rd, melyek a targyle-
mezt fogjak tartani.

A targyasztal csUszdszerkezetét a 2. sz.
abran talalhatjuk. Sinszerd hornyolt fe-
liletén egy rétegelt lemezb6l készilt kis
szanko fol-  és™ feleié mozgathatd. (2.
SZ. raéz C. pont) Erre  van er6-
sitve . pontban “jel6lt kis fatémb.
Erre a fatombre erdsitjik fel majd a
targyasztalt, s az als6 részére a megvila-
gitd berendezést. Mozgatasi lehet6ségét
D. pontban bejeldlt tartévas adja meg,
melybe csavait helyeziink. A kis fatémb
aljaboél szintén egy lapos vas all ki,
melynek menetes furata ezzel a csavar-
menettel taldlkozik. (2. sz. ra#'z G. pont.)
Az A. pontban jeldlt csavar felsé végére
korongot helyezink. Ezzel allitjuk illetve
szabalyozzuk® fel- és lefelé a targyasztalt.
A 2 "sz. rajz B. pontjaban lathaté a
cslsz6 feler8sitési modja az allvanyhoz.

A csavar als6 és felsd végét korben le-
reszeljuk. Ez a két vég jon az un. szdg-
vasba majd. (2. sz, rajz D. pont)

A kondenzor-tarté lencsehazba helyez-
zik lapos felével lefelé a kondenzor-len-
csét. Ehelyett hasznalhatunk régi fény-
képezégép objektivtartéjat is, melyben
egyuttal fényréekesz is van.

Lampahdaz, mely kis cséb6l all és izzot
helyezziink bele.” Az izz6t parafadugéba
helyezhetjuk és a vezetékeket forrasztas-
sal “erd@sithetjuk az izz6 végeire.

Reduktor, melyrél a halézati fesziltsé-
get az izz6 megfeleld fesziltségére transz-
formaljuk at.

A mikroszkép alaplapja keményfabol
készul.

A mikroszkép elkészitéséhez szikséges
lencsék, kondenzorok, prizméak beszerez-
heték az Uréania Boltban, Lenin krt. 96,

Végerer Odén
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Mind az egyenesvag6hoz. mind a re-
césvagohoz alaplapot készitink, akar ke-
mény, akar puhafabél. Az alaplap hosz-
sza 150—170 mm, szélessége 100—110 mm,
vastagsaga 20—30 mm.

Ezt az alapot ki lehet Ugy képezni,
hogy cserélhet6k legyenek a vagokések.
Az alaplap szélére kerul a vagééi, amely
készulhet vaslemezbdl is, acélbdl is. A
vagoéit két végén Kkifarjuk és sillyesz-
tett fejli csavarral az alaplaphoz régzit-
juk. Az alaplap szélére teljes hosszusag-
ban egy celluloidlapot csavarozunk,
melynek széle majdnem réafekszik a va-
go6éi szélére. A vagoéi élét koszoruljuk
kissé ferdére. Az alaplap masik felére
egy tengelytartét szerelink, amely al-
lithaté és flxre is szerelhet6.

Ezutan elkészitjuk a févagoét a nyéllel.
A f6évagd lehet egyenes, vagy korives.
Az egyenesvagot készithetjuk 1—2 mm-es
vaslemezbdl és az élét szintén Kkissé fer-
dére koszoruljuk. A vagdéit vasrudra
vagy laposvasra erdésitjuk, csavarozzuk.
A rud vagy laposvas végét a mar elké-
szitett tengelyre szereljik, mely az alap-
lapon foglal helyet. A vagoééllel felsze-
relt radnak vagy laposvasnak masik
végét elkeskenyitjuk és fabdl vagy mda-
anyagbol fogot szerelunk ra. A févagoél
tarté tengelye kissé alacsonyabban lehet
mint az alapon levdé vagééi sikja.

Nagyon érdekes vagoéit készithetliink
hasznalaton kiviuli vagy aj fémflrészlap-
bél. Mind az alap, mind a flivagéél fi-
részlap, melyeket gy szerelink dssze,
bogy zaraskor az egyik vagdééi fogai a
masik vagoééi fogkozeibe illeszkedjenek.
llyen kialakitas mellett Gjszerd apro re-
cézést nyerink a képek szélezéséhez.

A korives vagoééi aljara rakarcoljuk a
mintat és Kkireszeljuk. Az alapon levd
vagoééit a flrészfogl vagoélhez hasonldan
mint a tévagoél negativjat képezzik ki,
illetve reszeljuk ki. Az alaplap ala négy
sarkon gumigy(rdt erdsitink, a févagoél
ala szintén — utkozének.

V. 0.
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ELOHIVO melegité

Az igényes fotoamat6r természetesen
maga késziti pozitiv képeit is. A pozi-
tiv el6hivé homérséklete, a negativ hi-
v6éhoz hasonléan tdg hatarok kozt val-
toztathatja az oldat karakterisztikajat,
viselkedését. Az egyes receptek adatal
kézt megtalaljuk a legkedvezdbb éli,hi-
véasi  héfokot is. Ez a hdémérséklet
1B—25 C° koézt valtozik az oldat &ssze-
tételét6l és a kivant eredménytél fug-
gben.

Igen sok amatér flitetlen, vagy gyen-
gén f(itott helyiségben (furdészobaban)
dolgozik, ahol a hivd hémérséklete még
az alsd, 1B C°-os hatart sem éri el. Az
eléhivo lassan, nehézkesen dolgozik, nem

szép a pozitiv kép szine (gyakran zél-
des-sargas szirke) és a gradacié sem
megfeleld.

A fenti nehézségeket kertli el az

amatér, ha megépiti az ismertetett me-
legitét. Az el6hivas meggyorsult menete,
a szép szinlG és csillogd tonust pozitiv
képek karpotolnak a befektetett idGért
és pénzért.

Az Ismertetett melegit6 24X30 cm mé-

retd el6hivotal részére készul. 220 V-os
fesziltségre, elkészithet6 azonban mas
méretben is.

LegelG6szér  sziikséglink van 2 db

310X350 mm nagysagu 5 mm vastag eter-

nit lemezre. A két lemezt az 1. és 2
abra szerint készitjuk el.

Ezutdn a 3. 4bra szerinti boritélemezt,
csinaljuk meg, 1 vagy 15 mm vastaF
lagy aluminium lemezbh6l. Az elkészilt
bontola{mt lapunk kordbbi széaméaban is-
mertetett mddon eloxalassal tehetjuk el-
lendllobbéa és tetszet6sebbé. A "rajzon
megjelolt, az 6sszefogd csavarok részére
szolgdlo6 6 mm 0 furatokat a két eter-
nit és az aluminium lemezbe egyszerre

farjuk.
A boritdlemezen levé 6 mm 0 furatok-
nal a csavarfejek részére szlkséges

stllyesztést készitjuk el azutan oly moé-
don, hogy kalapaccsal, enyhe (Itdgetéssel
a lapos fejl csavart besillyesztjik szinbe
a lemezbe. (4. abra.)

Most kovetkezik a flit6test elkészitése.
16 m ellenéllashuzalt vasarlunk és ab-
b6l amerikanerbe fogott 15 mm-es 0
kotétire, vagy acélhuzalra csavarva spi-
ralist készitink. Ugyeljunk arra, hog?/
az egyes menetek szorosan egymas mel-

16 keriuljenek, hogy lehet6leg slr( spi-
ralist kapjunk. i .
A fiit6test kapcsolasi rajza az 5. ab-

ran lathat6. Az aram 4athalad a harom

sorbakotott ellendllason és mivel igy az
osszellenallds a legnagyobb igy kapjuk
a leggyengébb fokozatot. Az »a- és ~B-

ELOHIVO MELEGITO
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billen6 kapcsolokkal kiiktathatjuk az
-a« és »b* ellenallas-szakaszokat és igy
véglil mar csak a »c« szakasz marad
feszlltség alatt. Ez .a fokozat lesz a leg-
er6sebb. Egyéb, ipari célra készilt fa-
tétesteknél a szabalyzast az ellendllas-
csoportok kombinativ. kapcsolasaval érik
el. Ezt a megoldast elvetettik, mert egy-
részt  kulonleges  kapcsolé  szikséges
hozza, maéasrészt azért, mert a boritole-
mez, az el6hivotdl és maga az oldat a
hékiegyenlitést megfelelgen elvégzi.

A flt6test szerelése el6tt a spiralist 20
egyenléd hosszU részre osztjuk fel és el-
kezdjuk a beflizést. Ugyeljink arra,
hogy minden sor siman és feszesen fe-
kudjon fel az eternit lemezre. A kiveze-

téseket négy oOsszesodrott szalbdl készit-
juk és a szomszéd furaton athurkolva
rogzitjuk (6. abra). igy az »a« és »b«
szakaszba 44, a »c« szakaszba 12 spi-
radlis jut. Ezutan 6 db 8 mm hosszl
tavtartd csovet készitink 9 mm belsé
atmérdji csébbl és egyelére csak a két
k6zépso csavarral &ésszefogjuk a borité-
lemez és a fels6 eternit-lTapot. Helyére
tesszik a 2 A-es billend kapcsoldkat és
15 mm2es sodrott mianyagszigetelés(
rézvezetékkel elvégezzik a bekotést a
fit6testek és a kapcsolok kozott. Felsze-
reljuk a alsé lapra a sorozatkapcsot, a
csatlakozé 3X1 mm2es gumikabelt bi-
linccsel rogzitve. Most a két flitdtest-
csatlakozd vezetéket és a foldel6 veze-
téket kotjuk be a sorozatkapocshoz. To-
vabbi szerelést a 7. dbra szerint végez-
zik. A szerelés befejeztével gondosan el-
lenérizzik készulékinket. A boritélemez
elektromosan nem érintkezhet feszultsé
alatt all6 résszel! A halézati csatlakozd
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vezeték részére j eres gumikabelt hasz-
naljunk védé érintkez6s, 0. h. 2+1-es
villasdugdval. A dugaszol6 aljzat foldel6
érintkezdit pedig vizvezetéki nyomdcsé-
re kossik. A leirt modszer csak olyan
épuletekben hasznalhaté, ahol fém nyo-
mdcsdvek vannak. Mianyag nyomocso-
vek esetén a készulék szigetelését foko-
zott gonddal végezzik. A borltélemez
alsé6 felére ragasszunk viziveggel csil-
lamlemezbevonatot.

Még egy tandcs. A késziulék a hdat-
adas elvén mikodik. Ezért tgyeljunk
arra, hogy a boritélap sik legyen. Ugyan-
iqy fontos, hogy a fémlemez el6hivétal
alja se legyen homord.

A melegité hasznéalata a_fentiek alap-
K’in vilagos. ~ Arra ugyeljink azonban,
ogy a h6mérénk alja’ ne érjen a tar
fenéklemezéhez. Ezt gumilemezkék se-
gitségével érhetjik el.

Az elsé kapcsolé bekapcsolasaval ké-
szUlékink Uzemben van, ez a leggyen-
gébb fokozat. A masodik két kapcsolo-
val egy-egy kovetkezd, erésebb fokoza-
tot kapcsolhatunk.

Satorhelyi Tamas

ANYAGSZUKSEGLET:

i db 410X 360X 1,5 mm alurrti-
ntumlemez,

2 db 350X 310X 5 mm eternit-
lemez (Beszerezhet6: Eternit bolt,
Lenin kérat 94.).

18 im 0 0,1 mm ellenallas huzal
220 V-os késziulékhez, va

18 fm 0 0,14 mm ellenallas huzal
110 V-os készilékhez,

1 fm 15 mrc-es sodrott m-
anyagszigetelés(i vezeték.
3 fm mm3es gumikabel

véddéérintkezés vlllasdugoval,
3 db 2 A-es billen6kapcsolo,
4 db porcelan szigetel6csiga,
4 db 5X 50 sullyesztett feju csa-

var,
3 db 5X 20 sullyesztett feji csa-
var,
7 db M5 anya,
2 db 5-0s aléatét,
1 db kabelsaru,
4 db 3 X 10 alumlIniumszegecs.
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Sokszor bosszankodik az ember,
ha otthon valamelyik butordarab-
ja megséril. Gyakran el6fordul,
Oﬁy raestink valami élesebb és
nehezebb targyat az asztalra, vagy
més bultordarabra és azon sérile-
sek keletkeznek.

Az ilyen kis hibakat kénnyen ki-
javithatjuk ha készitiink an. folyé-
ony fat, mellyel gyorsan és szépen
lehet rendbehozni a megsérult bu-
tordarabot. Nemcsak a butorjavi-
tasnal, hanem, egy-egy kisebb bu-
tordarab elkészitesénél is nélkiloz-
hetetlen a barkacsol6 szémara,
hogy kéznél legyen mindig ai folyé-
kony fa.

Aki mar dolgozott faanyaggal,
az tudja, hogy "abban természet-
adta hibak is el6fordulnak, melyek
az elkészitett buatordarab esztétika-
jat rontjak, ezért igyekezni kell
ezeket folyékony féaval eltiintetni.
A folyékony fa elkészitéséhez els6-
sorban  faliszt sziikséges, melyet
barmelyik faipari tizembdl konnyen
be lehet szerezni, ahol csiszol6gé
mikédik. Fel kell hivni a figyel-
met, hogy igényesebb munkadara-
bok készitésénél, de kuléndsen
azokndl a buatordarabokndl, ahol a
fa eredeti szinében marad meg
(nem pacoljuk) lehetéleg ugyan-
azon faanyag lisztjéb6l, vagy leg-
aldbb kozel azonos szinl falisztbdl

készitsuk a folyékony fat. Ha a
megfelel6 faliszt megvan, akkor
kotGanyagnak nagyon Jol lehet al-

kalmazni filmhulladékot, melyet fel-
hasznalas el6tt a fotoemulzi6tél mo-
sassal meg kell tisztitani. Az ily mo-
don nyert tiszta filmet feldarabol-
iuk Is” készitiink bel6le hozzavet6-
egesen 30 szézalékos oldatot. (30 g
filmhulladékhoz A0 g oldo6-
szer). Oldoszerként acetont, ecet-
étert hasznalhatunk. Ha mar kész
kilénb6z6 szinlire péacolt batorda-
rabok javitdsdhoz akarjuk készite-

BUTORKESZITESHEZ,
BUTORJ AVITAS HOZ

ni, akkor az old6szerbe egy kevés
szeszben oldéd6 szinezéket tesziink,
melyet el6z6leg alkoholban, vagy
denaturdltszeszben oldottunk fel.

Nem érdemes a folyékony fabol
nagyobb mennyiséget elkésziteni és
tarolni, hanem™ kulén-kulon a fa-
lisztet és a feloldott filmet tarol-
juk. ~Esetenként egy kisebb meny-
nyiséget  célszeru Osszekeverni
Ugy, hogy egy megfelel6 edénybe
30—50 g falisztet .tesziink és eh-
hez annyit adunk a feloldott film-
bél, hogy jol elkeverve ng stird
masszat ap%unk, melyet jol lehet
kenni a fa feluletén.

Az elkészitett és megfeleléen szi-
nezett folﬁlékony faval a hibakat
ﬂgP/ kenjik ki, hogy egy Kkissé a
fellletb6l kidudorodjanak — mert
szaradas kozben az anyag zsugoro-
dik — majd teljes sz&radas utén
finom csiszolopapirral lecsiszoljuk.

Ha az elkészitett folyékony féat
nem hasznél‘juk fel egyszerre, ak-
kor jolzaré fémdobozban eltarthat-
juk ugy, hogy a tetejére egy kevés
oldészert — acetont — ontlnk,
mely meg?étolja az anyag Kkiszéra-
dasat, mely ezéltal hasznalhatat-
lannd valna. Z T.
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Mindig nagy 6rémet okoz
a csaladnak, ha egy-egy
szép és hasznos  butor-
darabbal gazdagodik laka-
sunk. Ilyen kisbdtor a
mozaiklapos talaléasztalka
is. Elkészitése kevés anya-
got, de igen gondos, aprolé-
kos munkat igényel. Tehat
els6sorban azok fogjanak
hozza, akik a szép és hasz-
nos butorért vallalkoznak
a tobb munkara.

Elkészitjik az asztalt

El6szér az alkatrészeket
szabjuk le. Az 50X80 cm-es
asztallapot butorlapbél is
kivaghatjuk, de legjobbnak
tartjuk, ha két 5 mm-es
réteges lemez kozé jo eré-
sen beenyvezink egy fa-

rostlemezt. Igy biztosithat-
juk legjobban, hogy a lap
szaradas utan se vetemed-
jen meg.

A labakat tarté als6" ke-
retet 5 cm széles, 3 cm vas-
tag keményfabdél vagjuk ki,

2J

saroklllesztéssel er@sitjuk
és enyvezzik. Az asztallap
alsé részére enyvezzik jo
ergsen, és felulrél 10—12
darab sullyesztett feji fa-
csavarral erésitjuk meg. A
labakat 5X3 cnv-ea ke-
ményfabol vagjuk ki, és le-
felé vékonyitva, a végét
20—23 em-es darabon foko-
zatosan elvékonyitjuk és
korulbelil 2 cm atmérdjlre
legémbolyitjuk. A |_abakat
ugy helyezziik be,” hogy
kissé kifelé alljanak. A
rogzitésnél <kétoldalt klfu-
részeliink egy-egy darabot,
hogy pontosan llleszkedjen,
majd jo er6sen az alsé ke-
rethez enyvezzik, és két-
oldalt facsavarokkal meg-
erdsitjuk.

Végul a szegélylécet vag-
juk ki, 25X1 cm-es ke-
manyfabél és enyvvel az
asztallap oldaldhoz  erdsit-
juk dgy, hogy a felsé széle
légyért magasabb az asztal-
lapnal. lde ragasztjuk majd
a mozaikokat. A szegélylé-

cet, az alsé keret kulsg ol
dalat és a négy labat vlla-*

gos szinlire — vagy a tob-
bi buator szinéhez hason-
lban — fényeztuk.

Mozaikok felrakasa

Ezutan
munka
legszebb

kovetkezik a
legnehezebb. de
része, a mozaik-
diszités. Tobbféle megol-
dasban lehet  elkésziteni.
Fontos azonban, hogy meg-
felel6 ragasztéanyagot be-
agyaz6é masszat szerezziink
be. Legjobban megfelel
erre a célra fenocol, Ug-
nocol vagy hasonlé ra-
gasztéanyagok, végsé eset-
ben a PVC-ragaszté. (A
kozeljovében az Ezermes-
ter Boltban tobbféle mu-
anyagragasztét hoznak for-
galomba.)

Az elkészitett mintadarab
mozaik diszitése az Ezer
mester Boltban vasarolhaté
szines, miianyag boritasu
lemezb6l val6. A Kkis mo-



zafklapokat aproéfogl fi-
résszel vagjuk ki, nehogy
a miianyagréteg megrepe-
dezzen. Méretei: 20 mm szé-
les és 20, 40 mm hosszl. Az
asztal szélén  kérbe 20
mm-es csikot ragasztunk.
A mozaiklapok ledarabo-
lasa utadn  cslszolépapirral
a lapok valamennyi olda-
lat lecslszoljuk. Az asztal-
lapot ragasztéval bekenjuk
(csak kisebb darabon, ne-
hogy a lapok felrakéasa
elé6tt megszaradjon), és a
megcsiszolt mozaiklapokat
tetszés szerinti mintadkban
felrakjuk. Készithetjuk
még a mozaikborltast dgy
is, hogy az asztallapot azo-
nos méretd papirral leta-
karjuk, geometriai &abrakra
osztjuk. A rajzokat meg-
szamozzuk, rarajzoljuk a
szines, mdlanyag boritasa
lapra, kivagjuk, lecsiszol-
juk és eredeti sorrendben
felrakjuk, illetve ragaszt-
juk az asztallapra.

A lap teljes felrakéasa
utan sdrd, bedgyazé6 masz-
szaval (esetleg ragasztéval
kevert gittel) az  Illeszté-
seknél lévé nyi’adsokat be-
tomkdédjuk, majd még a tel-
jes szaradas el6tt simara
csiszoljuk.

Szép mozaikot készithe-
tink szines Uvegcsempék-
b6l vagy egyéb szines mo-
zaiklapokbol is. A lapok
felrakasat itt is hasonldéan
végezziuk, ez azonban mar
lényegesen egyszeriibb fel-
adat, nem szUkséges a va-
gas, csiszolas.

Modem mozaikot készit-
hetink még ugy is, hogy a
szines Uvegcsempéket, mo-
zaiklapokat 0sszetdrjuk,
0sszekeverjuk és uagy rak-
;uk fel az asztallapra, meg-
eleléen illesztve az egyes
darabokat. A felrakas utan
fennmaradt nyilasokat ra-
gasztéoval kiontjuk, majd a
felesleget lekaparjuk.

A ragasztas teljes szara-
dasa utdn maris haszna-
latba vehetjuk az asztalkat,
melyet esetenként le is
moshatunk. Az  asztalka
szélén Kkiallo6 szegélylécek
pedig meggatoljak az edé-
nyek lecsuSzasat.

Dobos Ferenc

A labak Illesztése az alsé kerethez

Aprofogu  flirésszel vagjuk a mozaik-

lapokat, mert igy nem séril meg a md-

anyagréteg

Mozalklapok minden oldalat
csiszolni

meg kell
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Most egy olyan flurdgszo-
baba vald polc elkészitését
irjuk le, amelyet
ra sokan hasznalni
két polca van, rajta
tarolni a mosd6- és moso-
szereket, szappant, sziva-
csot, fogmoso poharat, az
also torulkdzétarton a to-

bizonya-
udnak;
lehet

rilkozéket stb. A polc
anyaga 15 cm vastag fe-
nyd- vagy egyéb puhafa-

deszka. A polc méreteit 6s
Osszeallitasi rajzat az éabra
mutatja. A sarokkotéseket
mindentutt fogazassal csi-
naljuk. A fogazast Ilyukfd-
résszel, vagy ha az nincs,
lombflirésszel, fémvagé él-
. lel vagjuk ki. A toriulkozé-
tartd elkészitése az abrarol,
minden kulén magyarazat
nélktl Is, érthetd.

Hogyha (veg-toléablakot
akarunk csinalni, akkor
egyszer(ibb, ha nem  va-
gunk hornyot a deszkéaba,
anem a Modellez6  Bolt-
ban id6nként kaphaté 5X5
mm keresztmetszetld, sima-
ra csiszolt faléceket szdge-
link a polc bels6 peremé-
re, az abra szeriit. A lécek
kozti két arokba 1 cslszik a

rCRUKOOMYO

két tolouveg. Hogy az Uveg
jobban, biztosabban alljon,
az A, B és a D alkatré-
szekre egymas felett két
sor lécet szegelink fel. Ma-
ga a toléablak 4 mm vas-
tag, homalyos vagy mintas
tveglap, méretei 40X40 cm.
A polc hatlapja furnér,
szintén a Modellez6 Boltban
kaphaté (80,— Ft-os négy-
zetméterenkénti arban).

Mivel kéralményes min-
dig az ablakot tologatni,
egyszer(ibb — és olcsébb

, ha az ablakot elhagy-
juk. Ez esetben természe-
tesen a peremléceket sem
tesszlik fel.

Most mar csak a festés
van hatra. Festés el6tt még
egyszer alaposan csiszol-
juk a4t az egész polcot

dorzspapfiral. kulonésen a
kiall6 oldalsé nyulvanyo-
kat. Ezek utén el8szor so-
vany olajfestékkel béven
fessik be a polcot, de na-
gyon ugyeljunk arra, hogy
nehogy a festék a fuggole—
ges Trészeken megsurran-
jon, mert ez elcsufitana
polcunkat. Ha ez megsza-
radt — kérulbelul két nap
mulva —, szintetikus zo-
manccal  vékonyan még
egyszer befestjuk a polcot
halvanyokker,  fehér, hal-
vanyzold  vagy kék stb.
szinre. Ha két nap mulva
még neéhol atiitne az els6
festés, harmadszor is na-
gyon Ovatosan, vékonyan
befestjuk. Ugyeljunk arra,
hogy ‘az atfestésnél telje-
sen ugyanaz legyen a fes-
ték szinarnyalata, kulon-
ben polcunk foltos lesz.
Ha ez a reteﬁ1 megsza-
radt, felszegelhetjik a~ két
akasztélemezt  a hatara,
majd a polcot a kijeldlt he-
lyen a falhoz tartva, ceru-

zaval megjeloljuk a két
akasztéiemc'. helyét a fa-
lon. A Jelzett  helyeken

5X5X5 cm  kiterjedés(i god-
rot vésuink a falba, a go-
dorbe puhafa-darabba vert
kamookat gtoszelink. és
méasnap mar fel is akaszt-
hatjuk ezekre a kampok-
ra 0j polcunkat. J6 mun-
kat!
Balog Dénes,
a Chéazar utcai
altalanos iskola
VII. osztalyos tanuléja

IZVH

0Z3aAN3IYIAAV



MUNKAFOGASOK-MUHELYFOGASOK * MUN

MUNKAFOGASOK-MUHELYFOGASOK * MUNKAFOGASOK-MUHELYFOGASOK * MUNKAFOGA

OdA13HON->10SYy£)OdV»>NnW *

FESTEK-KAPA HO

KiRi festék-, lakkréteg
eltavolitasahoz hasznot
szerszamot rogtondzhetink
egy téglalf.p alaku fablokk-
bol, amelyre fémszita
(szunyoghéalé) darabot sze-
gelink. Ha szerszdmunk-
kal megddrzsoljuk a befes-
tett feluletet, a fémszita
Osszetori, fellazitja és le-
pergeti a régi festék-, lakk-
réteget — jobban, mint a
spatula vagy a drotkefe.

Cs6befogas csavarokkal

A megmunkalasra keruld
csédarabot kozismerten ne-
héz befogni az egyszer( sa-
tdba. ime, egy egyszerd fo-

as. amellyel segithetink a
ajon: a cs6 mindkét olda-
lara két-két csavart helye-
zink — a csavarok kozott
azutan szildrdan befoghat6
a csé a satuba. De vigyaz-

zunk: ne szoritsuk  dssze
tulsdgosan a satupofakat,
mert a csavarmenetek

kdnnyen megsérthetik a csé
falat,” ott maradhat a nyo-
muk, s ez nem hasznal a
csavaroknak sem.

CSUKLOSPANTOK
HELYENEK KIEGETESE

A Kisméretd csukléspan-
tok bestllyesztését ponto-
san kivésni a faalkatrész-
ben meglehetésen nehéz
feladat. Kevesebb ~ farad-
saggal elkészithetjiuk a
pontos méret(i besullyesz-
tést, ha vésés helyett Ki-
égetjuk a faalkatrészt. Eh-
hez egyszerd szerszamra
van szukség: egy 6 mm at-
mérgdji fémradra, amelynek
egyik végére fogantylt er6-
sitink, a masikra pedig
menetet vagunk. Ezutan 6
mm-es fémlemezb6l a esuk-
léspant  talpaval azonos
nagysagu téglalapot vagunk

MUHELYFO

FOGANTYL

KIHEGYEZETT
VEG H M

MENE)
FEM
o UTKOZO

REZSUTOSR/

RESZELNI
ki, kozepére menetes fura-
tot készitink, s a fémrud
menetes végett csavarjuk.
A tovabbiakban a faalkat-
részben ceruzaval pontosan
elérajzoljuk a besullyesztés
helyét, majd a megtuzesi-
tett fémlemezdarabot = az
elérajzolt helyre szoritjuk.

NEM SERULHET MEG A MUNKADARAB

oUMI- I i
BELSO I |

Bosszantd, ha behajtas
kozben a csavarfej hasi-
tékjabol kiugrik a csavar-
htzé, s hegye felkarcolja,
megsérti a megmunkalt
munkadarab fellletét. El-
kerulhetjuk ezt, ha kerék-
par- vagy autébelsébdl ki-
vagott. kézépen behasitott
gumilemezt huzunk a csa-
varra_— a véddlap felfog-
ja a félreszalad6 csavarhu-
zot. Amikor azutdn a csa-
vart mar behajtottuk, szét-
hlzzuk a hasitékot, s le-
emelhetjik a védélapot a
csavarrol,

HOMORU FELULETEK CSISZOLASA

Homoru feluletek csiszo-
lasdhoz hasznos segédesz-
kozt készithetink egy kis
atmérdjli, mintegy 10 cm
hosszGsdgu  kemeény mda-

ag csodarabbél, amely-
ne fpalastje_lt hosszirany-
ban felhasitjuk, s a csiszo-
l6papir végét a hasitékba
cslsztatjuk. Csévéljuk ko-
ral ezutan a csiszolépapirt
a csovon, $ szabad végét is
bajtassuk be a hasitékba

Csavarozas sz(k helyen

— ime, mar kész is az egy-
szer( szerszam homoru fe-
leletek csiszolasahoz.

A nehezen hozzaférhetd
helyeken csavart Behajtani
kozismerten sok vesz6dség-
ﬂel ar. Konnyebb a mun-

a. ha erre a célra vékony
acéllaprugébol  kulénleges
csavarhtzot készitink. ~ A
rajz szerint kialakitott ru-
golapot ivben meghajlitjuk,
s végeit a csavarfej hasité-
kéba szoritjuk, Most mar
kényelmesen a helyére il-
leszthetjuk a csavart — a
hasitékban megfeszilé ru-
gblap biztosan tartja, amig
i furatba hajtjuk.
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OLVASOINAK AJANLJUK

Kurovszky Istvan: IVHEGESZTES.
I.. 1l. kotet
Az lpari Szakkonyvtarban megjelent mi
atfogé ismertetést ad az osszes eljarasok-
rol, anyagokrdl, berendezésekrél, a hibak-
rol és megel6zésukrdl, illetve kijavitasukrol.
260 + 292 oldal, 282 + 247 &bra,

fizve 30— Ft

ANALITIKAI ZSEBKONYV vegyészek,
gyogyszerészek, orvosok és mas kémial
vizsgalatokkal foglalkozok szamara

387 oldal, kétszin(i nyomassal,
vaszonkotésben 44— Ft

Sarosi—Soha—Kelemen: BENTONIT AZ
EPITOIPARBAN

A vizszigetelés e fontos, és még nem elég-
gé ismert anyaganak felhasznalasarol szol
ez a kis koényv.

128 oldal, 78 ébra, fizve 14,50 Ft

Beliczay = Lé&szl6; A MEZ IPARI FELDOL-
GOZASA, MEZES SUTEMENYEK

303 oldal, 112 &bra, fizve 20— Ft

Sarkozi Zoltan: KIS FENYKEPESZ (Kis
Technikus Konyvtar)
119 oldal, 70 kép és abra, flizve 5,30 Ft

A FOLD. Szerk.: Tasnadi Kubacska Andras

Tartalmazza mindazt, amit a modern tu-
domany a Fold keletkezésér6l, fejl6désérdl,
felépitésérdl, s az él6 vilag kialakulasardl
tanit.

503 oldal, 53 képmelléklet, szdmos szdveg-
kozti abra, diszes kotésben 77— Ft

Beszerezhet6k az allami konyvesboltokban
és az lzemi konyvterjeszt6knéL

Postai megrendelés: Allami Kényvterjeszt6

Vallalat, Budapest 4. Postafiok 144. Az 50,—

Ft-nal nagyobb értékl rendelések szallitasa
porto- és koltségmentes.

26

TLET
S
NYAG

an a zsebemben egy
gomb. Mit lehetne
vele kezdeni? Nos, az
ezermester keze Ugyé-

be nemcsak gomb akad,
hanem egy bef6tt-lekotéz6
gumi Is, ez mar sokféle-
képpen hasznosithaté. Laci
az 0Osszesodort szamtanpus-
kat fogatja vele, Ica a 16-
farok-frizurdhoz hasznalja,
Péter pedig két ujjat dug-
ja bele, kifesziti és U-alak-
ra sodort, kemény papirga-
lacsint 16 ki bel6le. igy
16tte ki kezembdl csuzlija-
val a léggombot, amely na-
gyot pukkant. No véarj csak
— gondoltam —, ezt =~ most
visszaadom. S ett6l a tor-

ténelmi pillanatt6l kezdve
szamitjuk az otlet szileté-
sének Idejét.

Mikodnek az agyteker-

csek, és mikoédnek az uj-
jak. A gomb fels6 két lyu-
kéan az egyik bef6tt-kotoz6
Eumit, a masikat a masik
ét lyukon parhuzamosan
atflizzuk. Vékony acéldrot-
Ibél I(j(’)kora hU-alakot haj-
itunk meg, ho e név-
jegyborite’aba %nyg?lmesen
beleférjen, hozzaszamitva
magassagahoz a gomb  Aat-
méréjének felét. A gombot
korbeforgatjuk, amig csak
a gumi nyulasa engedi. Az-
tdn az egQészet kétszer ak-
kora karton kozé fogjuk,
mint a névjegykartya, = és
elhelyezzilk = a” boritékban,
figy a gomb leszoritva ma-
rad addig, amig Péter ba-
ratunknak — vagy maéasnak
— a postas ki nem kézbe-
siti. Csak kar, hogy ilyen-



kor nem latjuk a cimzett
meghdkkent, ljedt képét.

Ahény otlet, annyiféle-
képpen™ tamad agyunkban
és valdsul me? Aj ezer-
mester  arré Ismeretes
hogy minden Kis hulladé-
kot gondosan elraktaroz,
mert nem tudhatja elore
hogy mikor lesz IpJ)

arra sziiksége. Példau
mire valé egy eldobott,
0sszegubancolt, 25 cm hosz-
sz0 dr6t? Hajlitsuk  csak
meg hajtialakra és helyez-
ziik beldlr6l agy a kilincs-
re. hogy a tdvére simuljon

a hurok. Keét végét pedig
atflizzik a kulcs fejen. igy
a kulcsot elfordulas ellen
biztositottuk, nem lehet
mar kivulrél kilokni.

Ha egy aluminium vagy

vorosréz drot mindkét végé-
re egymastél korilbelul 100
mm tavolsagra két-harom
spiralt hajlitunk 15 mm 4&t-
mérével, akkor egy olyan
haztartasi eszkoézt "kapunk,
amelyet a kés éle ele he-
lyezve, egyenletesen és vé-
konyan Szeletelhetjik a
hagymat, a burgonyat, a
kaposztat, zoldséget stb.
Tobb szaz forint értéki
miszert is pétolhat példaul
egy elhasznéalt villanykérte
— ha barométert barkacso-
lunk beldle. Tudvalevd,
hogﬁl esé el6tt a Iegnyomas
csokken, jo id6 esetén pe-
dig noveksuk fgy baromé-
terlink szintén ezen az el-

ven fo? makodni.

A villanykortét agy he-
lyezzik egy vizzel telt
edénybe, hogy a megmun-

kalas alatt allandéan viz-
ben legyen. A villanykdrte
lombikjat alul. a bélyegzés
helyén™ kifarjuk. A “furas-
hoz hegyben végz6dé ha-
romszﬁPu’ vagy gombolyl
tireszel6t hasznaljunk, ugy,
hogy gyengéden az Uveg-
hez nyomva, sajat tengelye
koral” forgatjuk. Ez a mU-
velet addig tart, mig a viz
a villanykorte Ieg[]res te-
rébe bedramlik. Megtortén-
het, hogy fluras kozben vé-
letlentl lTevegdvel telik mag
a lombik, vagy krjptongéaz-
zal volt megtdltve. llyenkor
szivjuk ki a leveg6t a lom-
bikb6l és addig tartsuk
nyelvinket a nyilason,
amig a viz ala helyezve, a
viz megkezdi a bedram last.
A vizet csak addig enged-
juk a lombikba, mig  az
izz6szalat tarté drétot el
nem éri, mert az rozsda-
sodni kezd, és az oxidréteg
a kifart lyuk félé dlepedik.
Feltétlen tgyeljink ra,
hogy a villanykorte veég-
leges felfliggesztésénél Ki-
oml6 vizcsepp a fart lyuk

alatt legyen, mert ha fer-
dén fuggesztjuk fel, vagy a
lyukat félrefurtuk, akkor

a wzcsepp kijon ugyan —
ha es6t jelez —, de a lég-
nyomas véaltozasadval nem
tud visszahlz6dni.

Plexib6él bizsu. Attetszd,
tobbféle ruhahoz viselhe-
t6 karkotét lehet belble ké-
sziteni, kigvéiormara te-
kerve. Legel6szor a jelleg-
zetes kigydalakot munkal-
juk meg. Hossza akar 50—60
cm Is lehet. Szélessége a

hasanal 15 mm, a farkanal
és a nyakanal ‘kéralbelil 5
mm. A fej megmunkéalasa
utdn a bels6é felét nyaktol
a farokig haromélid ‘resze-
16vei, vagy flirésszel 45
fokban kissé bekarcoljuk.
Ezt a m(veletet jobb és bal
Irdnyban egi]yforman elvé-
gezzik. A ‘hasnal a bekar-
colasok kozotti tavolsag 4
mm, mig a nyaknal és a
faroknal egyre kevesebb.
Ezzel a mivelettel a kigyd-
pikkelyét utdnozzuk. Forré
vizbe tartva, gaz- vagy spi-
rituszlang felett allandéan
mozgatva, a plexi hajlé-
konnyéd valik, és tetszés
szerinti atmerOju anyagra
csavarhatjuk. Fejét a spi-
ralmenet irdnyatol felfelé,
farkat pedig " lefelé haj||t-
iUK kissé, eés hideg vizben
ehL’]tjuk.PoIirpapirraI vagy
fogkrémmel fényesre csi-
szoljuk. Szeme helyére
plexiragasztéval két fényes
kovet — strasszt — ragasz-
tunk.

Hol teremnek ezek az ot-
letek?

Kik azok, akik a sem-
mirevalohak latsz6, himmi-
humml drétdarabkakbél ki-

égett hulladék kozt felej-
tett villanykortébél Gjra
hasznos és értékes eszko-

zoket fabrikalnak?

A Gamma Optlkal Mivek
tanmihelyében ge/ fel—
széaz attor6, fiak. lanyo
a XI. kerdleti Vall ati al-
taldnos iskola ezermester-
szakkodrének tagjai.

Cs. Gy.
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TRANZISZTOROS ARAMKOROK SZERVIZE

A tranzisztoros kapcsolasok szamtalan
variaciéja miatt a tovabbi hibakeresési
eljardsok menetét, f6 szempontjait nem
altalanossagban, hanem adott kapcsola-
sokon mutatjuk be, kildén az egyenes
és kuloén a szuperkészilékeknél az al&bbi
szempontok szerint:

1. Zaj van, de jel nincs,

2. A kimend jel gyenge vagy torzitott,

3. Begerjedt a vevdkészilék.

Egyenes készilék hibakeresése.

Minden hibakeresésnél legfontosabb, a
hiba heljének minél pontosabb behata-
rolasa. Egyenes késziuléknél ez arany-
lag egyszeri, mert az els6 fok utdn mar
hangfrekvencias jelink van és az egyes
fokozatokba fejhallgatéval belépve a hiba
helye meghatarozhaté.

1 Zaj van, de jel nincs. (I. &bra.)
1 1L A Ti transzformator 2. pontja és
a fold kozé — miutdn az elektrolit kon-

denzéatort levalasztottuk
belépink. Ha nincs jel

a) a feszultségeket,

b) tekercseket,, transzformatort
dasra,

c) kondenzatorokat zarlatra,

dl tranzisztorokat erdsitésre.

— fejhallgatéval
ellen@rizzik:

szaka-

Ha a c—b tekercs menetiranya helyes,
a potenciométer valtoztatdsaval a hang-
er6 a gerjedéslg fokozhaté.

A 2. abra szerinti kapcsolasban az
egyeniranyitast a két diéda végl’anyban
igen nagy ellenalldst mérink ohmmérg-
vel. Fejhallgatéoval a kondenzator és a
fold kozé lépink be ellendrzésre.

A 3. abran levé kapcsolas esetén els6-
sorban az elektrolittkus kondenzatorok
ellen6rzendék. A 100 aF kondenzéator sza-
kaddsa negativ visszacsatolast létesit
csOkkentve a fokozat erdsitését, zarlat
esetén, pedig a tranzisztor tonkremené-
s-6t okozhatja.

Az 1 és 2. dbra kapcsolasaiban a tran-
zisztorok kollektoraraméanak nagysagat
a bazisdram hatdrozza meg. Ezért a ba-
zisfeszlltséget bedllité ellenallds szaka-
dasra, megvizsgalandd.

1. 2. Ha a transzformator 2. pontja és
a fold kozott jelet kapunk a kovetkezd
fokozat vizsgalatara megylnk at. Vissza-
forrasztjuk a TI. 2. pontjat és a levalasz-
tott T2. 2. pontjara léplink fejhallgato-
val. Ha jel nincs, ellen6rzendék:

aj fesziltségek,

b> elektrolit kondenzatorok.



ej tranzisztor.

Az er6sitének ez a tranzisztora 0sztd-
r6l kapja a bazis feszultséget, ami igen
nagy fokU( stabilitdst biztosit. Ennek a
fesziltségnek a transzformator szekunder
tekercsén keresztili foldelését akada-
lyozza meg a 4 gF-os kondenzator. Ha
nincs jel és feszultségmérénk, az elek-
trolit kondenzatorok cseréjével érhetiink
el eredményt.

Eflenallascsatolast er6sit6 esetén (4
adbra) az ellendrzést 1. 2. szerint végez-
zik. Fejhallgatéval a csatol6 kondenza-
tor bazis feloli végére csatlakozunk.

1. 3. Ha a T2. transzforméatoron jel

van a teljesitményerdsité foknal ellen-
6rizzik.

aj fesziltségeket,
bj hangszdérét,
ej kondenzatorokat.

A transzforméatorrél csatlakoz6é diéda
a soros ellenallassal és szlréssé a ki-
vezérlést6l fluggd eléfesziltséget allitja

be a bazison. Ellendrzéskor ezt valasz-
szlik le.

Ellenitem{ er6sit6 kapcsolasnal az el-
lenérzést 1. 3. szerint végezzik. Gondo-
san ellen6rizziik a forrasztdsokat és ellen-
allasokat szakadasra.

2. Kimend jel gyenge vagy torzitott.

A vizsgalatot az 1. alattiak szerint vé-
gezzik el.

Ellendrizzik a telepfesziltséget, mert
20% feszultségesés a hibat okozhatja.

Begerjedt a készllék.

3. Begerjedt vev@készilék.

A gerjedés elhalkulasban, futtyben
vagy berregésben jelentkezik.
Oka olyan készulékben, ami mar jol

mikodott:

a) sz(in6 kondenzator meghibéasodasa.
bj a kimerul6 telep nagy belsé ellen-
allasa.

Epilé készilékben:

aj szr6 vagy csatolasmentesitd
denzator hianya,

kon-

bj nem megfelel6 alkatrész és vezeték
elrendezés,

ej telep belsé ellendllasa.

Ha a gerjedés magas futtyben jelent-
kezik, a hibat az els6 fokozatban kell
keresni. Szoros visszacsatolads vagy sz(iré
kondenzator levéalasa, szakadasa az ok.

A telepek belsé ellenallasa kimerulé-
sik ardnyaban né. Elérhet egy olyan
értéket, amelyen el6all6 fesziltségesés
megfeleld fazisban visszajutva gerjedést
okoz. Ennek meggatlasara a teleppel
parhuzamosan 50—100 gF kondenzatort
kotink.

Berregés esetén két egymast kovetd
fokozatot a negativ 4dgbha helyezett
500—1000 rhmos ellenallassal és az ellen-
allas alacsonyabb fesziltségli pontjanak
40—50 yF-al valé leblokkolaséval valaszt-
juk el. Minél kisebb az ellenallas értéke,

annal nagyobb kondenzator szikséges,
hogy megfelel6 szir6hatast érjunk el

Kollektorrél a béazis felé mindig rovid
vezetéket alkalmazzunk. Hosszi vezeté-
ket arnyékolni kell. Az elrendezésben le-
hetéleg az elvi rajz elrendezését koves-
siik, a készilék bemenete és kimenete
ne keruljon kozel egyméshoz. Vékony
16g6 vezeték hordozhaté készilékben ne
legyen. Az alkatrészek, vezetékek tzem-
kézben ne mozdulhassanak el.

Jozsa Gyobrgy
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Kelemen Jo6zsefnek, Sajo-
ladra: A karpitozott buto-
rok készitésér6l és a kar-
pitozashoz szikséges szer-
szamokrél. szakfogasokrél
1958 juaniusi és jaliusi sza-
munkban irtunk Mind a
rugés agybetétet, mind a
rekamlé  karpitozasat
amelyrél levelében emlitést
tesz - elkészitheti a leira-
sok alapjan, _

Ltezlnger Gyula, Buda-
pest: Az Ezermester régebbi
szamait — koztuk az 1858
juniusit is — mind az or-
szagos, mind a megyei
konyvtarakban megtekint-
heti. A kétcsoves URH mi-
n6ségl helyi vev6k helyett
ajanljuk az 1960 novemberi
szdmunkban kézolt tran-
zisztoros helyi vevd elkészi-
tését.

Berkes Imrénének, Ho-
mokzsigerre: az 1957 apri-
lisi lapunkban ismertetett
szélmotor készitését, illetve
felhasznalasat kovetkezd,
magust szamunkban folytat-
tuk. A motorral fejlesztett
dramot 4 db 40X40 mm-es
(vagy 50 mm atmérgji) sze-
Ién lemezzel egyeniranyita-
ni kell. Az egyenaramot az-
utan akkumulator toltésre
(2 db sorbakapcsolt élom-
cellat, vagy 3 db Nife-akku
— cellat stb.), vagy 45 V-os
modell motorhajtasara
lehet felhasznalni.

Kiraly Zoltannak, Buda-
pest: A Sonett-telepes ra-
di6 tranzisztorosra valo at-
alakitasa bonyolult is, kélt-
séges is. Készitsen helyette
inkabb 0j tranzisztoros ké-
szlléket, mert az kevesebb
anyagot, munkat és id6t
igényel. Erre jo példat talal
lapunk 1959 marciusi, apri-
lisi, jaliusi, augusztusi, de-
cemberi, 1960 februdari és

majusi szaméaban.
Toth Istvannak, Kisber-
zsenyre: Az  aluminium

eloxalasarol 1960 januéari la-
punkban firtunk. Ezt a sza-
mot id6kdzben megkuldtik
énnek.

Tokaji Oszkar, Békéscsa-
ba: Kérdésére megkuldtik
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postdan a véalaszt — és ez-
Gton is megismételjik, mert
valészin(ileg masokat s
érdekel.

Tehat — nagyitdgéprél le-
vett képek a koévetkez6kép-

pen kaphaték: a lencsérdl
kijott fénynyalab Gtjaba

45 fokos szoghen allitott op-
tikai sikuveget kell tenni,
amelynek mindkét felllete
egyenletesen sima. A fény
egyik része atmegy az uve-
gen, a masik része vissza-
verédik és oldalt Kkivetiti a
képet. A méasik méd szerint
az Uveg helyett félig at-
eresztd tukort helyezink el.
A tikor hig természetd
ezlist oldattal készul. Félig
atereszt6 tiukrot készen s
lehet kapni Bp., VII., Kis-
di6fa u. 16. Uveges Ktsz csi-

szol6lizemében — ugyanitt
megrendelésre el is készi-
tik.

A nagyitégép fényerejét

természetesen novelni kell,
mert a fény a fenti lefrés
szerint kétfelé oszlik és igy
mindegyik kevesebb fény-
er6vel mikdédik. Abban az

esetben, ha nem ndveljiuk
a fény erejét, akkor az ex-
ponalasi id6t kell megkét-
szerezni.

Barczikay Laszlénak. Sa-
rospatakra és Asztalos Fe-
rencnek, Dunakeszire: URH-
és TV-antenndk készitését
1958 novemberi és decembe-
ri szamunkban ismertettik.
1961 oktéberi lapunkban
pedig egy egyszer(i és olcso
TV -antenna készitésérdl fr-
tunk.

Juhész Joézsefnek. Szikra-

ra: Otlete tetszetés, de —
kerékpar-csengé — az uzle-

tekben is kaphat6. A le-
frasb6l nem tlinik ki kéz-
zelfoghatéan, hogy miért

praktikusabb,
készitett.

Horvath Ferencnének, Na-
dasara: 4,5 V-os villanymo-
tort, voltmérét és egyéb
barkacsanyagot az Ezer-
mester Boltban vésarolhat.
A bolt utdnvéttel megkildi
a rendelt arut.

Fasl Jozsef technikus, 42
sz. Epitéipari V, Budapest:
Telefonérdekl6désére ezat-
tal koézoljuk, hogy a kala-
pacslakk esetében mind a
hideg, mind a meleg elja-
rasnal szoéropisztollyal vi-
szik a lakkot a festendd fe-
liletre. A meleg eljarasnal
a festett targyat kb. 80 fo-
kos meleg helyre kell ten-
ni, a hidegnél pedig csak
beszérjuk ~ és megszaradni
hagyjuk. Nitrohigitoval kell
higitani. Tilzveszélyes!

Dr. Jancs6é Mikldésnak.
Sopronba: Egdy—egy régi
Ezermester példany 1959 Ju-
liusig visszamenéen — az
Ifjisagi Lapkiadé Vallalat
konyvszakiuzletében kapha-
t6 — utanvéttel is (Bp.,
VIIIl., Jézsef krt. 30—32.).

Arnéczky Dezs6nek, Mis-
kolcra, Petrovlcs Gydrgy-
nek és Fekete Jdzsefnek,
Budapestre: Kulonféle tran-
zisztoros helyi és szuper ve-
vOkészilék készitésérdl 1959
marcius, aprilis, julius,
augusztus, december és
1960 februar, majus, novem-
ber és decemberi szamaink-
ban kozoltink leirasokat.
Ezek kozott taldlhaté a
kérdezett szuperkapcsolasu
készllék, még néhany egy-
szer(ibb is.

Pell Laszld,
szeg (Becsali at 57) — ol-
vasonk irja: »Az 1960 de-
cemberi szamunkéin ko-
z0It tranzisztoros haldzati
szuper radidkészulék kap-
csolasi rajzaban sajtéhiba
van, mégpedig a_ push-
pull végfokozat T7 ‘tran-
zisztoranak  kollektor és
emitter bekotése forditva
van.«

Ezaton koszonjuk
szives észrevételét és ko-
z6ljik olvasdinkkal « he-
lyes abrat: a T7-es tranzisz-
tornal az alsé vonal a kol-

amit hazilag

Zalaeger-

meg

lektor. a fels6 pedig az
emitter, ez utébbit kellett
volna megjelélni a nyillal.



Nézzik csak meg kozelebbrdl ezt az 0j
ludtollat, melyet nem kell tintdba mar-

tani — mint régen — és mégis folyama-
tosan ir.
Forméajaban és kilsejében semmiben

sem kilénbozik régi tarsaitél, csak csu-
pan belsejében van elhelyezve egy go-
lyéstoll betét.

Ko6ztudomasu, hogy a ladtoll szara be-
lul dres és legalabb 10—12 cm. hosszl-
sagban kozel azonos atmérdéji. Ezt az
adottsagot lehet kihasznalni oly médon,
hogy egy koézonséges golydstollbetétet
kell csak ugyesen belehelyezni — ami
nem igen okoz gondot egy barkacsol6-
nak. A ladtoll beszerzése nem utkdzik
nagyobb nehézségbe, még a varosi bar-
kacsoloknak sem, csupan egy kis sétdba
keril. A varos kulonbz6 pontjain 1évé
vasarcsarnokok valamelyikébe kell ki-
sétalni és a baromfieladdktél kdnnyen
lehet szerezni egy par darabot.

A beleval6 kbdzénséges golyostollbetét
pedig az APISZ-boltokban beszerezhet6.

A ludtollnak a végét levagjuk olyan
mértékben, hogy annak atmér6je a go-

Valamennyi kedves Olvasdnknak, barka-
csoloknak és az ezermester szakkordknek
jo Otleteket és sok Orémét kivanunk az

Ujesztenddben!

lyostollbetétnek megfeleld legyen. Ezutan
a ludtoll végét belulrél egy kis ragasz-
toval — ez lehet PVC, acetonban oldott
celluloid stb. — kenjik be, s ezutan
6vatosan toljuk be a golyéstollbetétet.
Nagyon tetszetés és izléses tollat készit-
hetiink gy, mely még ajandéknak is
nagyon alkalmas.

A tollat meg lehet hagyni eredeti szi-
nében is, de még tetszet6sebbé lehet
tenni, ha elkészités el6tt a ladtollat va-
lamilyen szinlire befestjik. A legalkal-
masabb a ladtoll befestésére a pikrinsav,
fuxin, bréomfenolkék, sorrendben ezek
sarga, lllaspiros, kék szint eredményez-
nek, selényuk ezeknek, hogy ugy kotéd-
nek meg, hogy nem oldédnak le esetleg
a nedves kéz érintésétél a tolirél. Az em-
litett vegyszerek, illetve szinezékek elég
nehezen hozzaférhet6k, de szaklzletek-
ben megszerezhet6k.

Szépen lehet még szinezni a lddtollat
tetszés szerint barmilyen szin(ire, szesz-
ben oldéd6 szinezékekkel. A beszinezett
ludtollat még tartésabbad tehetjik, ha
szintelen lakkal vékonyan befajjuk.

A februdri szam mellék-
lettel jelenik meg: ko-

z6ljuk az Ezermester

Azoknak, akik Gdvodzl6soraikkal megtisz-

telték szerkeszt6ségiinket ezGton mondunk

kdszdnetét.

1960. évfolyamanak tel-

jes tartalomjegyzékét.



VIZSZINTES: I. Elmés

barkdcs-munka. 10. Végig-
pusztit. 11. Vajon, az 6
tarsasagaban? 12. Kereske-
dik. 13. Forditott abécé-
részlet. 15, Tompa, vissz-
hangzé hangot ad (vala-
mely Ureges targy, Utesre).
16. Optikai eszkozok gyar-
téja. 17. Vasmunkas. = 19.
Huta, massalhangzoi. 20.
Post meridiem. 22. Hazilag
is elkészithetd hasznos
védbeszkdz. U. Névelbvel:
pozitiv film. 26, A faré
anyaga. 29. A melegités
kezdete. 30. Radi6ban van
(). 31. Ezt eredményezi az
alland6 hasznélat. 32. Gyot-
relem. 3?. NGi becenév. 35.
Vészjel. 36. Osztrak varos
a Duna mellett. 37. Kinai
kézikocsi. 39. Szinezé.

FUGGOLEGES: 1. Orlé-

mi. 2. Az elektromossag

keringése. 3. Isten, angolul.

4. A nyél két vége. 5. Ez

tébb, mint amennyi szuk- . i

séges raja. 6. Sav, massal- rok. 24 A legények tulaj- tikus bGtordarab. 34. SSP.
hangzéi.” 7. Orvosok neve dona. 25. Taniugyi rovidi- 36. Taladl. 38. Nével6k. 39.
el6tt allo rovidités. 8. Egye; tés. 27. Hely- es id6hitd- Anyag a barkacsolashoz.
Kézértekben  kaphat6. = 9. roz6 sz6. 28. H6skdlte- Bekuldendé az 1. és 22
Jovedelem, jaradék, néme- mény (az ékezet nem szik- sz. vizszintes, valamint a
til. 10. Hasznos receptiink. séges). 29, Az elsé példany, 10. és 33. sz. fliggGleges sor
13. Mesterember. 14. Meg- amely utan készil a tébbi. meg)‘eljte§e, -REJTVENY -
felel6 bérlemény. 18 SVC. 32. »k~. 33. Hazilag kény- megjel6léssel, 1961. februar
21 Férfinév. 23. Kuls6 bu- nyen elkészithetd, prak- 1-Ig.

MEGFEJTESEK
UJ KERDESEINK nyla'raﬁjsszesen 15 napig
1. Milyen fizikai térvényszer@iség folytan latjuk 2. Masfél méter. )
az égboltot derds ldében kéknek? Keresztrejtvény: Dohany-

zOkészlet. ToOrulkoz6-tarto.

2. Ml a magyarazata annak, hogy ha pl. kénsavat Zenél6 doboz. Galuskaszag-

vizbe 6ntink, akkor az oldat felmelegszik?

: N . gaté.

3. Milyen fizikai magyarazata van annak, hogy a A decemberi szamunkban
szobédban, télen, ha ftunk a szoba fels6bb részei- kézolt rejtvények helyes
ben mlgdlg melegebb a levegé mint az alsébb réte- megfejtéi kozil konyvjutal-
gekben? mat nyertek: Szemes Lajos

4. Mivel lehet helytelen térolas, llletve Széritas Papa/3., Hili Janosné, Bécs.
utadn keletkezett rozsdafoltot a ruhabél kivenni? Ifi. Juhasz Mihaly, Nagy-

5. Hogyan lehet megmagyarazni azt, hogy minden csécs. Horvath LaszIé VII
targyat szinesnek latunk. Van-e olyan anyag, osztalyos tanuld, Budapest,
amelynek nincs szine, illetve szintelennek latunk? Klauzmann Veronika. Mis-

kolc, Ifj. Gollner Laszld,
Bicske.

A Magyar Kommunista Ifjisdgi Szovetség

o1 ) i Kozponti Bizottséganak barkacsolé folydirata
1961. Januar V. évfolyam, 1 szam. —  Felel6s szerkeszt6: Solymar amas.
Kiadja az Ifjusagi Lapkiad6 Vallalat. — Felel6s kiadé: Toth Léaszlo. — Szerkeszt6ség:
Bp V. Nador u. 15 Tel.: 111—050. — Kiadéhivatal: Bp. VIII,. Blaha L. tér 1—3.

Tel.: 343—100. — Megjelenik havonta egyszer. — Egy szam ara 2,— Ft. El6fizetési dij:

negyedévre 6,— Ft, félévre 12— Ft, egész évre 24— Ft. — Terjeszti: a Magyar Posta.

Csekkszamlaszam: egyéni: 61253 kdzlleti: 61066 (vagy atutalds a MNB 8. sz. folyd-

szamlajara). — Kulfoldi el6fizetéseket felvesz a Kultira Konyv- és Hirlap Kilkeres-
kedelmi Vallalat, Budapest VI., Népkdztarsasdg Utja 21

60.4708 Athenaeum Nyomda, Budapest (F. v. Soproni Béla)
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A LAKASBAN

A hagyoméanyos TV-asztalkdknak, szek-
rényeknek nagy hatranyuk, hogy rajtuk
a Kkeészllék csak az egész butordarabbal
egyltt allithaté a kivant szogbe. Jobb
megoldas, ha olyan asztalkat készitink,
amelynek lapja a batordarabtél fuggetle-
nul forgathatdo. A rajzon lathat6 asztalka
kulén lapjanak kozepére csékarimaval
rovid csodarabot csavarozunk, ezt a cso-
darabot illesztjuk azutan a szilardan
rogzitett asztallap ~megfelel6 atmérgjd
furatdba. Ez utébbi tetélapot 18 mm-es
deszkabol készitjuk, s enyvezéssel, csa-
varozassal erdsititk az ugyancsak 18
mm-es deszkakerethez.

Korszerlibb megoldas
TV-szekrényke, amelynek szekrény-
részében elhelyezhet6 ® a lemezjatszo,
lemezgyljtemény. Alkatrészeit ugyancsak
18 mm-es faanyagb6l alakitjuk = ki. A
forgétanyér keményfadeszkdbol készil,
a szilard tet6lapba besillyesztve;, nagy-
méretld, a forgathat() asztallapon "atmend
csavarral erd@sitjuk a szilard tet6lap alatti
erds keresztléchez. A szekrényke aljara
is talaloasztal-kerekeket erdsithetink.

a forgétanyéros

Ha sok vendég érkezik,
hazigazda: a nehéz készuléket at kell
vinnl a nagyobb szobadba. Ime a se-
gitség: guruléasztalka, amelyen a készi-
lék kénnyen atgurithaté a lakas legal-
kalmasabb pontjdra.  Alkatrészeit jo-
mindségli keményfabol készitjuk. A labak
enyvezéssel és csavarokkal kapcsoléd-
nak az asztallap alatti kereszttartokhoz.
A ladbaknak megfeleléen hornyolt polcot
enyvezéssel rogzitjuk a helyén. A kere-
kek 75 mm atmérd@jd talaléasztal-kerekek.

cipekedhet a

NFMHOMIOKMM M//VOSH
Olomom omm -f1 alagyo&o



egyutt
EELCSEyE IN/

A SZUKSEGES
HOSSZELECSAKAK/NT

Nem gubancolédhat 06ssze a por-
szivd, vasalé, mos6gép csatlakozo-
hosszabbité gumikabele, ha tarola-
sara vastagabb falemezbdl, deszkabol
»kébeldobot-« készitink. A kabel ko-
zepét vékony zsineggel a dobhoz
kotjuk, majd az &sszehajtott kabelt
egy iradnyban csévéljuk fel — igy
mindkét végébdl egyszerre annyit csa-
varhatunk le, amennyire éppen szuk-
ség van.

LYUKAK

GUM/LEMEZ-
DAEAR

A szabadban elhelyezett lakatok
hamar berozsdasodnak az es6tél, s6t,
télen be is fagyhatnak — sok ve-
sz6dséggel jar azutan a kinyitasuk.
Elejét vehetjuk a bosszUsagnak, ha
vékony gumilemezbdl védét készitink
rdjuk a rajzon lathaté maédon.

A mar haszndalt temperdas, ragasztos
tubusokba huzamos  tarolas  alati
beszdrad a festék, ragaszt6. Elkeril-
hetjuk ezt, ha csavaros tetejd bef6t-
tes” Uvegben taroljuk &ket, igy s
véddsapka is, a lezart befGttes Uveg
is megakadalyozza a leveg6 bearam
lasat, s ezzel kiszaradasukat.

Sokszor éppen_akkor nincs kéznél
dug6huzé, amikor a legnagyob
szikség lenne ra. Nem érdemes bds
szankodni: hajtsunk nagyméretd sz<
mescsavart a dugéba, s dugjunk

rajta egy nagyobb szeget fogantyi
nak — igy is kiemelhetjuk a dugot.

Sokan a falba ve
szegen taroljak a k
véfoz6, vasalé csati
kozézsinérjat, pedig ;
éles szogben behaj
gumi-, ‘mdanyagszig
telés kénnyen Kkitéri
megsérul — idé ele
el kell dobni a csati
kozét. Meehosszabb
hatjuk élettartam
ha félbevagott cér
orsét csavarozunk f
dén a falra, ajtofélfa
s ezen atvetve tar<
juk.



